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23. DANE MATERIALOWE

System instalacji ze stali nierdzewnej i weglowej to niezwykle szybki i prosty w montazu system zaprasowywany,
oferujacy niezawodne potgczenia o wysokiej odpornosci mechanicznej w instalacjach cywilnych, przemystowych,
morskich i przeciwpozarowych.

Zakres obecnie dostepnych w ofercie srednic rur to 12 do 108 mm, w zaleznosci od zastosowanego materiatu.
Trzy najwieksze srednice 76,1, 88,9 i 108 mm sg zwyczajowo nazywane ,duzymi rozmiarami”.

23.1 ZALETY SYSTEMU

Ze wzgledu na wyzej wymienione wtasciwosci oraz zakres zastosowan, system ten posiada wiele zalet:

alternatywne rozwigzanie dla tradycyjnych systemow potaczen, ktére wymagaja spawania lub gwintowania;
ogolnie nizszy koszt instalacji;

szybki i prosty montaz;

czysta i bezpieczna instalacja, bez ryzyka dla instalatora;

niezawodne, bezpieczne i trwate uszczelnienie;

minimalna mozliwos$¢ btedu operatora;

brak ryzyka pozaru podczas instalacji;

wysoka odpornosé na korozje;

wysoka odpornosé temperaturowa;

istotne ograniczenie wagi instalacji w poréwnaniu do tradycyjnych systeméw metalowych;

estetyczny wyglad - idealne rozwigzanie dla widocznych instalacji;

wyjatkowe wtasciwosci w zakresie przeptywu cieczy;

jakos¢ koncowa pracy instalacji jest zalezna bardziej od wyposazenia niz umiejetnosci operatora, ktéry nie
musi by¢ wysoce wykwalifikowany.

23.2 KSZTALTKI ZAPRASOWYWANE | RURY

Ztaczki zaprasowywane to podstawowy element systemu. Dostepne sg w réznych typach i ksztattach, ktére
mozna wykorzysta¢ do potgczen kotnierzowych, gwintowanych lub spawanych. Kazda ztgczka zakonczona jest
uformowaneym gniazdem z syntetycznym, gumowym uszczelnieniem typu o-ring.

Rury to drugi najwazniejszy element systemu. Istnieje mozliwos¢ wykorzystania innych rur dostepnych na rynku, pod
warunkiem, ze sg one zgodne ze specyfikacja techniczng przedstawiong w dalszej czesci katalogu, w ktérej opisano
rézne zastosowania systemu.

23.3. PROCES LACZENIA

Potaczenia zaprasowywane rur wykonuje sie szybko, prosto i bezpiecznie. Wynik operac;ji jest ,ostateczny”, poniewaz
potgczonych elementéw nie da sie rozdzieli¢ i przywréci¢ im oryginalnego stanu. Rura jest wtykana do ztgczki do
oporu, a nastepnie formowana koncéwka ztgczki jest zaprasowywana na rurze przy pomocy szczek narzedzia.
Zaprasowywanie powoduje dwa odksztatcenia. Pierwsze, promieniowe, powoduje zaprasowanie O-ringu w specjalnie
uksztattowanej komorze i gwarantuje szczelnosé potgczenia. Drugie, geometryczne, dotyczy zaréwno rury, jak i
ztgczki i tworzy ich mechaniczne potgczenie, odporne na wycigganie i obracanie. Wielokatny profil zaprasowywania
jest réozny w zaleznosci od srednic elementow systemu. Szesciokatny lub przypominajacy trojkat, jednak w kazdym
wypadku tworzy on jednorodne potaczenie.

Rys. 1 pokazuje przyktadowe elementy systemu w rzucie bocznym i w przekroju, przed zaprasowaniem i po
Zaprasowaniu.
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Potaczenia wykonane w taki sposob cechujg sie wyjgtkowag wytrzymatoscia, ale jednoczesnie sg wystarczajgco
elastyczne, aby wytrzymac napiecia podczasmontazu, a takze takie jak wibracje czy wydtuzenie termiczne itp., ktore
wystepujg w zwyktych warunkach uzytkowania.

23.4. NARZEDZIA DO ZAPRASOWYWANIA

Proces zaprasowywania jest mozliwy dzieki wykorzystaniu specjalnych narzedzi do zaprasowywania wyposazonych
w wymienne koricowki (szczeki lub tancuchy), ktére réznig sie w zaleznosci od $rednicy ztgczki i rury. Na rynku
sg dostepne rézne typy elektromechanicznych lub czesciej elektrohydraulicznych narzedzi do zaprasowywania,
w wersjach zasilanych akumulatorem lub z sieci (230V — 110V - 48V). Zazwyczaj sg one dzielone na 3 klasy w
zaleznosci od maksymalnej stosowanej sity zacisku:- przenosne, o niskiej sile zacisku (do 17 kN), odpowiednie do
zaprasowywania srednic do okoto 28 mm;- o $redniej sile zacisku (do 40 kN), najpowszechniejsze i najbardziej
uniwersalne, ogolnie odpowiednie do zaprasowywania $rednic do 54 mm, ale niektére modele sg odpowiednie do
zaprasowywania srednic nawet do 108 mm;- o wysokiej sile zacisku (ponad 40 kN), odpowiednie do zaprasowywania
duzych $rednic (od $rednicy 76,1mm i wiecej). To narzedzia o duzych rozmiarach i masie.Do systemu Eurotubi
Pressfitting mozna wykorzysta¢ szeroki zakres narzedzi do zaprasowywania, pod warunkiem, Ze sg one wyposazone
w koncéwki do profili ,M".

Tab. 1. Ponizej wymieniono trzech gtéwnych producentéw dostepnych na rynku, ktérych produkty Eurotubi testuje
w sposoéb regularny oraz linie kompatybilne z systemem Eurotubi Pressfitting System.

Narzedzia do zaprasowywania zgodne z systemem Eurotubi I I

Marcka Zakres oferty Dostepne srednice

Wszystkie urzadzenia, adaptery, szczeki i fancuchy okreslone przez

producenta, jako odpowiednie do zaprasowywania profili,M” 12108

Novopress

Wszystkie urzadzenia, adaptery, szczeki i fancuchy okreslone przez

Klauke producenta, jako odpowiednie do zaprasowywania profili,M”

12+108

Wszystkie urzadzenia, adaptery, szczeki i fancuchy okreslone przez
producenta, jako odpowiednie do zaprasowywania profili,,M”

Dla modelu mini, zastosowanie do rur ze stali nierdzewnej do instalacji
gazowych @ 35 wcigz oczekuje na zatwierdzenie.

Rems 12+108
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1) Systemy o srednicach 42 => 108 sg kompatybilne wytacznie z koricdwkami tanncuchowymi o minimum trzech sekcjach.
Koncéwki szczekowe 42 i 54 nie sg uznawane za wtasciwe, pod rygorem utraty gwarancji.

UWAGA! 2) Modkele starszej generacji s uznawane za wlasciwe, jezeli oferuja te sama wydajnos¢ techniczna, co modele dostepne obecnie
na rynku.

3) Wszystkie modele musza przechodzi¢ coroczna kontrole techniczna, pod rygorem utraty gwarancji.

4) W instalacjach certyfikowanych przez VdS nalezy korzystac z narzedzi marki Novopress. Dla $rednic od @ 35 do @ 108 wymagane
sg koncowki HP.

23.5. O-RING

Uszczelki wykonane z syntetycznej gumy gwarantujg, ze potgczenie jest hermetycznie szczelne. Zakres dostepnych
uszczelek obejmuje obecnie $rednice od 12 do 108 mm, w zaleznosci od zastosowanego materiatu.

W zaleznosci od instalacji, stosuje sie O-ringi z réznych materiatéw, ktérych charakterystyke
techniczng oraz zastosowania réznych uszczelnien O-ring opisano w Tab. 2.

O-ring: charakterystyka techniczna i zastosowania I I

Min. i maks. A
. Norma Maks. cisnienie
Materiat S temperatura .
odniesienia robocze Zastosowania
robocza
- instalacje wody pitnej
- instalacje grzewcze i chtodnicze
EPDM EN 681 20/ +120°C 16 bar - !nstalac!e przeciwpozarowe
czarna - instalacje parowe

- instalacje sprezonego powietrza (bezolejowe)
- instalacje gazéw obojetnych

-- instalacje gazu ziemnego

I_.",\IBR EN 549 -20/+70°C 5 bar - instalacje metanu
z6tta . .
- instalacje gazu ptynnego
EPM - instalacje solarne
) EN 681 -20/+180°C 16 bar - instalacje olejowe
zielona . g :
- instalacje paliwowe
FPM EN 681 -20/+180°C 16 bar - instalacje przemystowe .
czerwona - instalacje sprezonego powietrza (olejowe)

O-ringi wystepujg w dwdch profilach: LBP oraz tradycyjnym.
LBP / z sygnalizacja nieszczelnosci

Opatentowana, innowacyjnie zaprojektowana uszczelka O-ring dostepna w wersji EPDM i w $rednicach od 12 do 54 mm. Ma ksztatt

wielokatny, sktada sie z ciggu rurowych odcinkéw o prostoliniowej osi i statym przekroju, utozonych w pierscien w taki sposéb, ze w
niezaprasowanej uszczelce przeptyw pomiedzy O-ringiem i jego gniazdem jest swobodny. Jezeli ztgczka zo-
stata przypadkowo niezaprasowana, profil O-ringu pomaga zidentyfikowac¢ ten niepozadany stan, zaréwno po-
dczas testu szczelnosci, jak i wizualnie, gdyz widoczny jest wyciek wody lub powietrza w postaci skroplone;j,
zgodnie z arkuszem roboczym DVGW W 534. Taka charakterystyka jest zwyczajowo nazywana LBP - Leak Be-
fore Press — ,niezaprasowany nieszczelny”). Gdy ztgczka jest prawidtowo zaprasowana, wtedy O-ring zamyka
wszelkie drogi przeptywu i zapewnia hermetyczne uszczelnienie, takie jak w przypadku tradycyjnej uszczelki.

Oferowana uszczelka ma szereg korzyséi:

- jego ksztatt jest bardziej zblizony do tradycyjnych O-ringéw, poniewaz jest to jedyna uszczelka o nieprzerwanym przekroju

kotowym na catej swojej dtugosci;

-nie ma ryzyka nieszczelnosci po zaprasowaniu, co zdarza sie w przypadku innych systemoéw. Ze wzgledu na profil tych

0O-ringéw czesé gumowa o duzych deformacjach styka sie z czescig metalowg tagodnie odksztatcong w wyniku zaprasowania,

co nie pozwala na hermetyczne zamkniecie wszystkich drég przeptywu, szczegdlnie w warunkach wahan temperatur.

Uszczelka tradycyjna

Powszechnie znana uszczelka. Dostepna w wersjach ze wszystkich elastomeréw i dopasowana do wszelkich
zastosowan.
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Przed zaprasowaniem

I Zerwanie i reczne

usuniecie pierscienia po
zaprasowaniu.

Po zaprasowaniu

Ztaczka z pierscieniem
przed i po zaprasowaniu. ’fi ) Pierscien

23.6. WIZUALNY WSKAZNIK NIEZAPRASOWANIA - PIERSCIEN

W nowym systemie Pressfitting wszelkie wycieki sg mozliwe wytgcznie z jednego powodu: niewtasciwego lub
nieudanego zaprasowania potgczen.

Zapewnione dodatkowe rozwigzanie zapobiegania lub w kazdym wypadku umozliwia tatwe zidentyfikowaniae
niezaprasowanych potaczen.

To system wizualny nazwany ,press-check sleeve”: cienki, rzucajgcy sie w oczy pierscien z folii jest naktadany
na zewnetrzng strone ztgczki, w miejscu ostony O-ringu. Folia nie ma zadnego wptywu na montaz. Gdy ztgczka
jest zaprasowana, folia peka i oddziela sie od metalowej powierzchni. Pekniecie umozliwia jej tatwe zdjecie, bez
potrzeby uzycia dodatkowych narzedzi (Rys. 4-5). Podczas sprawdzania systemu instalator szybko zauwazy,
nawet z duzej odlegtosci, czy jakiekolwiek kolorowe folie pozostaly nienaruszone na ztgczkach (Rys. 6).
Jezeli folia nie zostata zdjeta po zaprasowaniu, to w kazdym wypadku instalator rozpozna, ze jej stan rézni sie
istotnie od oryginalnego. Dlatego, nie ma koniecznosci fizycznego przyblizania sie do kazdego potgczenia, aby ocenié¢
wszystkie ztgczkiizidentyfikowaé¢ drobne wycieki. Jezeli zaprasowanie nie jest widoczne, ale mozna go jedynie dotkng¢
(wtrudnodostepnych lub ciemnych przestrzeniach), stan folii mozna tatwo rozpozna¢ samym dotykiem.Kolor folii jest
powigzany z réznymi typami ztgczek: niebieski do ztgczek ze stali nierdzewnej do instalacji wodnych, z6tty do ztgczek
ze stali nierdzewnej do instalacji gazowych, czerwony do ztgczek ze stali weglowej (Rys. 7).Wskaznik pierscieniowy
jest stosowany we wszystkich ztgczkach o srednicach od 12 do 54 mm. W duzych rozmiarach takie rozwigzanie nie
jest konieczne, poniewaz wymiary potgczen pozwalajg na szybkg wizualng kontrole zaprasowania nawet z pewnej
odlegtosci.To rozwigzanie w potgczeniu z uszczelkami LBP oferuje instalatorom podwojne zabezpieczenie (Rys. 8)

Uwaga.

Pierscien sygnalizujagcy zaprasowanie zostal celowo zaprojektowany tak, by pekal na zlaczce, ale
nie przyczepial sie do spodniej powierzchni szczek narzedzia. Mimo tego w niektorych przypadkach
folia pozostaje na szczekach. Zalecamy jej usuniecie przed wykonaniem kolejnego potaczenia.

23.7. SYSTEM EUROTUBI PRESSFITTING ZE STALI NIERDZEWNEJ

Ztaczki zaprasowywane

Ztaczki zaprasowywane sg wykonane z austenitycznej stali nierdzewnej Cr-Ni-Mo n. 1.4404 (AISI 316L).
Zakres drednic od 15 do 108 mm. Dostepne typy ztagczek zostaly wymienione w katalogu produktow,
a podane wymiary odpowiadajg zewnetrznej $rednicy rury, na ktdérej ztaczki sg zaprasowywane.

Wszelkie procesy sg kontrolowane z zachowaniem metod dziatania okreslonych w normie UNI EN ISO 9001
oraz sg poddawane regularnym audytom przez organy, ktére zatwierdzajg réznorodne zastosowania, zgodnie
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Stal nierdzewna /

instalacje wodne:
NIEBIESKI

Stal niestopowa:
CZERWONY

Uszczelka O-ring LBP  + Pierscien = ‘Podwéjna niezawodnosc¢

I Kolor pierscienia w zaleznosci od materiatu

z odpowiednig specyfikacjg techniczng dla instalacji wody pitnej (DVGW W 534), gazowych (DVGW G5614),

przeciwpozarowych (VdS 2344/2100-26 - z jednoczesnym wymaganiem stosowania wytgcznie zatwierdzonych
rur dostarczonych przez Eurotubi Europa), morskich (RINA) oraz okreslong w réznych europejskich systemach

certyfikacji (SITAC, CSTB, itp.) i r6zne europejskie aprobaty (SITAC, CSTB, ecc.). Wszystkie ztgczki zaprasowywane

z formowang koncoéwka do zaprasowywania sg oznakowane trwale w odniesieniu do certyfikatow, ktdre uzyskaty.

Rury

Rury stosowane w systemach zasilajgcych sg wykonane z austenitycznej stali nierdzewnej Cr-Ni-Mo n. 1.4404 (AISI

316L),zgodnieznormamiUNIEN10088-2,UNIEN 10217-7iUNIEN10312. Dostepne sgw 6 metrowych odcinkach. Rury

dostarczane przez Eurotubi Europa sg zgodne z uzyskanag certyfikacjg, a w szczegdlnosci ze specyfikacjg techniczng

okreslong w DVGW GW 541 i VdS. Dlatego noszg odpowiednio oznakowanie DVGW i VdS oraz numery certyfikatow

i sg zatwierdzone do stosowania we wszelkich instalacjach. W przypadku stosowania innych rur dostepnych na rynku
muszgonenosi¢ oznaczenieDVGWoraznumercertyfikatuibyézatwierdzonedostosowaniawewszelkich instalacjach.
Wyjatek stanowiginstalacje przeciwpozarowe (zasilanie zraszaczy), dlaktérych zatwierdzono wytgcznie rury Eurotubi.

Charakterystyke techniczng rur podano w Tab. 3.

Rury ze stali nierdzewnej do systemdw rurociggowych.

Charakterystyka techniczna.

1N

Materiat Srednica zewnetrzna i grubos¢ Pojemnos¢ wody Masa wiasna
dxs [mm] DN [dm3/m] [kg/m]
150x1,0 12 0,133 0,351
Austenityczna stal
nierdzewna X2 CrNiMo 17- P2 EY = Lz 20
12-2n.1.4404 (AISI 316L) 22,0x1,2 20 0,302 0,625
zgodna z UNI EN 10088-2,
UNIEN10217-7 and UNI 280x1,2 25 0,514 0,805
EN 10312 350x1,5 32 0,804 1,258
42,0x 1,5 40 1,195 1,521
54,0x1,5 50 2,043 1,972
76,1x2,0 65 4,083 3,711
889x2,0 80 5,661 4,352
108,0x 2,0 100 8,495 5,308
- Wytrzymatos¢ na rozcigganie Rm: 490-690 N/mm2
- Granica plastycznos$ciRp0,2: = 190 N/mm2
- Wydtuzanie wzdtuzne A: = 40%
- Promien giecia r:> 3,5 d (do srednicy 28)
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Zastosowanie

- instalacje wody pitnej

- instalacje grzewcze i chtodnicze

- instalacje przeciwpozarowe

- instalacje parowe

- instalacje sprezonego powietrza (bezolejowe)
- instalacje gazéw obojetnych

- instalacje solarne

- instalacje olejowe

- instalacje paliwowe

. . instalacja
- . . . N instalacja . .
Warunki uzytkowania instalacja wody pitnej przeciwpozarowa . . . .
gazowa L 7 instalacja przeciwpozarowa zraszacze
szpule wezy i hydrantéw
dla $rednic do 76,1mm: 16 baréw
Ma.k'sy.ma.lne 16 baréw 5 barow 16 baréw | . |
cisnienie dla $rednic od 88,9 do 108mm: 12,5 baréw
r:;zémzl:iz -0,8 bara (cisnienie ) . )
wzgledne wzgledne 0,2 bara)
Minimalna 20°C ) )
temperatura
Maksymalna 120°C 70°C . )
temperatura

23.8. SYSTEM EUROTUBI PRESSFITTING ZE STALI NIESTOPOWEJ (WEGLOWEJ)

Ztaczki zaprasowywane

Ztaczki zaprasowywane sg wykonane ze stali niestopowej (weglowej) E195 n. 1.0034 lub,
alternatywnie, E235 n. 1.0038. Zakres s$rednic od 12 do 108 mm. Firma pracuje nad ztgczkami
o innych S$rednicach. Dostepne typy zlaczek zostaly wymienione w katalogu produktéw, a
podane wymiary odpowiadajg zewnetrznej Srednicy rury, na ktorej zigczki sg zaprasowywane.

Wszelkie procesy sg kontrolowane z zachowaniem metod dziatania okreslonych w normie UNI EN SO
9001 oraz sg poddawane regularnym audytom przez organy, ktére zatwierdzajg réznorodne zastosowania,
zgodnie z odpowiednig specyfikacja techniczng dla instalacji przeciwpozarowych (VdS 2344/2100-
26 - z jednoczesnym wymaganiem stosowania wytgcznie zatwierdzonych rur dostarczonych przez
Eurotubi Europa), oraz okreslong w roéznych europejskich systemach certyfikacji (SITAC, CSTB, itp.).

Rury

Rury stosowane w systemach zasilajgcych sg wykonane ze stali niestopowej (weglowej) zgodnie z normg UNI EN
10305-3:

- E220 n. 1.0215 do zastosowan w instalacjach automatycznych systemow gaszenia pozaréw

-E195n. 1.0034 lub E190 n. 1.0031 lub innych stopni o ekwiwalentnej waznosci funkcjonalnej we wszelkich innych
zastosowaniach.

Rury sg dostepne w odcinkach 6 i 3-metrowych.
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Rury ze stali niestopowej do instalacji grzewczych i innych.
Charakterystyka techniczna.

Materiat Srednica zewnetrzna i grubos¢ Pojemnos¢ wody Masa wtasna
dxs [mm] DN [dm3/m] [kg/m]
12,0x 1,2 10 0,072 0,320
150x1,2 12 0,125 0,408
Stal niestopowaE195 n. 18,0x1,2 15 0,191 0,497
1.0034, E190 n.1.0031 22,0x1,5 20 0,284 0,758
lub inne stopnie o 28,0x1,5 25 0,491 0,995

ekwiwalentnej waznosci

funkcjonalnej zgodnie z 350x1,5 32 0,804 1,239
UNI EN 10305-3 42,0x1,5 40 1,195 1,498
54,0x1,5 50 2,043 1,942
76,1x2,0 65 4,083 3,655
88,9x2,0 80 5,661 4,286
108,0x 2,0 100 8,495 5,228

- Wytrzymatos¢ na rozcigganie Rm : = 270 N/mm?
- Granica plastycznosci ReH : = 190 N/mm?

- Wydtuzanie wzdtuzne A:= 8%

- Promien giecia r:=3,5d

- Grubos¢ powtoki cynkowej = 7,5 pm

Warunki uzytkowania instalacja grzewcza . . . .
instalacja przeciwpozarowa
Maksymalne X dla srednic do 76,Tmm: 16 baréw
DO 16 baréw i . 3
cisnienie dla $rednic od 88,9 do 108mm: 12,5 baréw

Maksymalna

120°C -
temperatura

Zastosowanie

- instalacje grzewcze, gdzie czynnikiem jest gorgca woda

- instalacje przeciwpozarowe, gdzie rury musza by¢ ocynkowane wewnetrznie i zewnetrznie
- instalacje sprezonego powietrza (bezolejowe) lub gazéw obojetnych

- instalacja solarne (bezparowe)

23.9. OGOLNE TECHNIKI UZYTKOWANIA
Montaz i wydtuzenie termiczne

Rury metalowe zmieniajg swojg dlugos¢ w zaleznosci od temperatury i materiatu, z ktérego sg wykonane.
Dlatego, podczas instalacji rurociggu nalezy przestrzegac trzech zasad, aby osiggnaé dobre rezultaty.

- pozostawi¢ odpowiednig przestrzen uwzgledniajgcg wydtuzenie termiczne;
- korzysta¢ z kompensatoréw wydtuzenia
- we wlasciwy sposéb instalowaé state i slizgowe kotnierze.
Do obliczen wydtuzenia termicznego korzysta sie z nastepujgcego wzoru:

AL=a-L+AT/1.000
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gdzie:

AL to wydtuzenie w mm;

a to wspétczynnik rozszerzalnosci termicznej materiatu
wyrazony w mm/m * °C;

L to dtugosé rury w m;

AT to dopuszczalna réznica temperatur.

Tab. 9 przedstawia wspétczynniki rozszerzalnosci termicznej dla ré6znych materiatéw stosowanych do produkcji rur.
W celu praktycznego obliczenia wydtuzenia termicznego, w zaleznosci od dtugosci rury i zmian temperatury, zapoznaj
sie z wykresem na Rys. 9, ktéry ma zastosowanie dla stali nierdzewnej i miedzioniklu, ale mozna go zastosowac
takze do stali niestopowej, z zatozeniem, ze rozszerzalnos¢ termiczna stali niestopowej jest mniejsza o 1/3 (33%).

Wspotczynnik rozszerzalnosci termicznej I I

Materiat Wspotczynnik rozszerzalnosci cieplnej (mm/m « °C)
Stal nierdzewna 16,5
Stal niestopowa (weglowa) 11

Przyktad:

Wydtuzenie termiczne 20 metrowej rury ze stali nierdzewnej z zatozeniem zmiany temperatury o 70°C (np. od -20°
do +50°C) wyniesie:

AL=16,5-20+70/1000 = 23,1 mm

Taki sam wynik mozna uzyska¢ na podstawie wykresu na Rys. 9,
Jezeli rura jest wykonana ze stali niestopowej, to wydtuzenie wyniesie:
AL=11-20-70/1000 = 15,4 mm

Taki sam wynik mozna uzyskac¢ na podstawie wykresu naRys. 9, redukujgc wydtuzenie stalinierdzewnejo 1/3 (-7,7 mm)

50 100°C

ra — 90°C

40 / . 80°C
A E

” _ 70°C

i

9 -~
P

» L 60°C

Wydtuzenie termiczne stali ~ i / 50°C

nierdzewnej w funkgji dtugosci l 7 = G

i réznicy temperatur A 20 : /// - //— 40°C | =
T 7 /// " — s0°C | §
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E == — 10°c | £
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Przestrzen uwzgledniajgca wydtuzenie termiczne
Podczas montazu rurociggu nalezy rozréznié instalacje:
- z widocznymi rurami

- z zabudowanymi rurami

- z rurami montowanymi pod podtoga ,ptywajaca”

Elastyczne tozysko Elastyczne fozysko

Podtoga ptywajaca

—

| Rury pod
Podtoze state pltywajaca
podtoga

Warstwa izolacyjna

Rury
zabudowane

Wydtuzenie termiczne w przypadku rur widocznych jest absorbowane przez elastycznos$é systemu, z zatozeniem,
ze rury sg prawidtowo zamontowane.Rury zabudowane nie powinny mie¢ bezposredniego kontaktu z gipsem, ale
powinny by¢ owiniete w podktadke z elastycznego materiatu, takiego jak wetna szklana lub pianka z tworzywa
(Rys. 10). Przy takim montazu spetnione sg réwniez wymagania dzwiekoszczelnosci.Pod ptywajgca podtogg rury
sg ktadzione pod warstwa izolacyjng i mogg sie swobodnie wydtuza¢ (Rys. 11). Kanaly pionowe nalezy owija¢
w elastyczny materiatizolacyjny. Ten sam typ powtoki musibyé stosowany do rur przechodzacych przez $ciany i sufity

Minimalne wydtuzenia termiczne rur moga by¢ niekiedy kompensowane przez pewien stopien elastycznosci
catej instalacji rurowej. Jezeli nie jest to mozliwe, nalezy skorzysta¢ z odpowiednich kompensatoréow wydtuzenia
termicznego.

Istnieje kilka typéw kompensatoréw:
- osiowe kompensatory wydtuzenia
- U-ksztattowe kompensatory wydtuzenia

- Z-ksztattowe kompensatory wydtuzenia

Montaz rur

Kotnierze wspierajgce rury petnig dwie role:

- utrzymuja instalacje we witasciwej pozyciji

- ukierunkowujg wydtuzenie powodowane réznicami temperatur.
Istniejg dwa typy kotnierzy lub punktéw mocujacych.

- state, ktére sztywno blokuja rure

- 8lizgowe, umozliwiajace ruch osiowy

www.vesbopoland.pl
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Pozycjonowanie punktéw statych

Rura, ktorej przebieg nie zmienia kierunku i pozbawiona jest kompensatoréw wydtuzenia wymaga jednego
statego punktu zakotwiczenia (Rys. 18). W przypadku dtugich rur, zalecamy umieszczenie tego kotnierza w
srodku odcinka, aby umozliwi¢ wydtuzanie w obu kierunkach. Takie rozwigzanie jest szczegodlnie odpowiednie
w przypadku rur zorientowanych wertykalnie, ktére przechodzg przez liczne pietra, poniewaz umozliwia ono
wydtuzanie w dwodch kierunkach i zmniejsza napiecie w miejscach rozgatezien. Nie wytgczajgc niezbednych
otworéw odpowietrzajgcych, state kotnierze sg umieszczane takze w poblizu elementéw i zakonczen systemu,
ktore majg pozostaé nieruchome. Ponadto kotnierze slizgowe muszg zosta¢ umieszczone tak, by nie stanowity
zagrozenia dla punktéw statych (Rys. 19), a punktéw statych nie mozna tworzy¢é w miejscu ztgczek (Rys. 20)

— & =]
| B Montaz rur: rura prosta, : b
- tylko jeden staty punkt: ‘x
@ poprawnie 1 p, N\
T \ / 2]
Punkt staty Punkt élizgowy i il
Punkt staty —
- Punkt slizgowy
T Boe
Punkt staty
—r
NIE

Montaz rur: punkt $lizg-
I owy zbyt blisko ztaczki: Rys. 20

btednie I Montaz rur: punkt staty na ztaczce

Punkt staty
— |

Uwaga.

Niewtasciwa instalacja punktu statego, utrudniajgca rozprezenie, moze powodowac ekstremalnie
niebezpieczne naprezenie i uszkodzi¢ system.

Minimalne odlegtosci

Poprawne instalacja rurociggu wymaga przestrzegania pewnych minimalnych odlegtosci, ktérych wielkosc¢
zalezy od kilku czynnikéw:

- Odlegtos¢ pomiedzy statymi punktami

State punkty muszg by¢ umieszczane w odpowiedniej odlegtosci od siebie. Jezeli uchwyty sg zbyt blisko siebie
mogg spowodowac, ze wydtuzenie termiczne nie bedzie absorbowane. Jezeli bedg zbyt daleko od siebie,
wibracje i w konsekwenciji hatas moga by¢ wieksze. Tab. 10 pokazuje odlegtosci rekomendowane przez Eurotubi.

Minimalne odlegtosci pomiedzy punktami statymi. I

QD rury/ 12 ‘ 15 ‘ 18 22 ‘ 28 35 ‘ 42 ‘ 54 76,1 ‘ 88,9 ‘ 108
Odlegtos¢ (m) 1,5 2,5 3,5 5

- Przestrzen do pracy narzedziem do zaprasowywania

Nalezy pozostawi¢ odpowiednig przestrzen do pracy narzedziem do zaprasowywania i unikniecia przeszkaod.
Wielkos¢ tej przestrzeni bedzie r6zna dla réznych modeli narzedzi do zaprasowywania. W Tab. 11 pokazano
minimalng przestrzen, ktérg nalezy pozostawic.

- Odlegtos¢ pomiedzy ztgczkami

Dwie ztgczki zaprasowane zbyt blisko siebie moga wptywac negatywnie na idealne uszczelnienie potaczen.
W Tab.12 pokazano minimalne odlegtosci, ktérych nalezy przestrzegac.
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d min

| | 12 10
C C
D B e E—— 15 10
18 10
@ rury 15 | 18 | 22 | 28 | 35 | 42 | 54 | 761 | 889 | 108 22 10
25 | 27 | 35 | 35 | 45 | 76 | 8 | 190 | 210 | 210 28 10
35 10
75 81 81 81 85 120 125 200 250 250
42 20
56 60 76 76 76 120 125 200 250 250
54 20
24 24 32 32 32 78 88 170 170 170 76,1 20
88,9 20
Tab. 11 I Przecietna minimalna przestrzeri wymagana do zaprasowywania 108 20
Tab. 12 Minimalne odlegtosci
pomiedzy ztaczkami

23.10 INSTRUKCJA INSTALACJI

Transport, przechowywanie, rozpakowywanie

Podczastransportuiprzechowywaniaruriztgczek konieczne jest podjecie odpowiednich srodkéw ostroznosci,
aby uniknag¢ niebezpieczenstwa uszkodzenia oraz zanieczyszczenia ich srodka pytem lub zawilgotnienia.

Podczas transportu konieczne jest zwrécenie odpowiedniej uwagi na wahania temperatur, ktére moga
powodowac¢ kompensacje i by¢ szczegodlnie szkodliwe dla rur ze stali niestopowe;.

Rury nalezy rozpakowywac indywidualnie, nie ciggnac, aby unikng¢ zarysowan.

Nie nalezy upuszczania ztgczek ani ktasé¢ na nich ciezkich rzeczy, poniewaz moze to powodowacé
uszkodzenie gwintéw i deformacje skutkujgce utratg szczelnosci.

Instalacja rur dzieli sie na etapy:

- ciecie rur - pod odpowiednim katem wzgledem osi

- gradowanie koncéwek

- sprawdznian obecnosci i pozycjonowanie O-ringu

- taczenie rur ze ztaczka i oznaczanie prawidtowej pozyciji

- wykorzystanie zaciskow montazowych do ,Duzych rozmiaréw”
- przygotowanie narzedzia do zaprasowywania

- zaprasowywanie

www.vesbopoland.pl
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Rys. 21 I Ciecie rury Rys. 22 IGratowanie koncowek rury Rys. 23 I Sprawdzian obecnosci i pozycji

uszczelki O-ring

oznaczenie prawidtowej pozycji dtowej pozycji dla $rednic montazowych do,Duzych
rozmiaréw”

Wetkniecie rury w ztaczke i I Przymiar znacznika prawi- Wykorzystanie zaciskdw

Rys. 27 I Przygotowanie narzedzia do zaprasowywania Rys. 28 I Zaprasowywanie
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24 KATALOG PRODUKTOW ZE STALI WEGLOWEJ
24.1 Rura

RURA ZE STALI WEGLOWEJ 1.0034

KOD ROZMIAR WIAZKAIM]
CR15-6 15mm x 1,2mm x 6m 1488
CR18-6 18mm x 1,2mm x 6m 1212
CR22-6 22mm x 1,5mm x 6m 810
CR28-6 28mm x 1,5mm x6m 624
CR35-6 35mm x 1,5mm x6m 462
CR42-6 42mm x 1,5mm x6m 402
CR54-6 54mm x 1,5mm xém 306
CR76-6 76,Tmm x 2mm x6m 168
CR89-6 88,9mm x2mm x 6m 114
CR108-6 108mm x2mm x 6m 114
CR15-3 15mm x 1,2mm x 3m 744
CR18-3 18mm x 1,2mm x 3m 606
CR22-3 22mm x 1,5mm x 3m 405

24.2. Ksztaitki CR28-3 28mm x 1,5mm x 3m 104
MUFA ZAPRASOWYWANA

KOD ‘ ROZMIAR ‘ OPAKOWANIE [SZT]
CZM-15 15%15 20
CZM-18 18x18 20
CZM-22 22x22 20
CZM-28 28x28 20
CZM-35 35x35 10
CZM-42 42x42 8
CZM-54 54x54 6
CZM-76 76,1x76,1 1
CZM-89 88,9x88,9 1

CZM-108 108x108 1

MUFA WYDLUZONA ZAPRASOWYWANA

KOD ‘ ROZMIAR ‘ OPAKOWANIE[SZT]
CZML-15 15x15 20
CZML-18 18x18 20
CZML-22 22x22 20
CZML-28 28x28 20
CZML-35 35x35 10
CZML-42 42x42
CZML-54 54x54 4
CZML-76 76,1x76,1 1
CZML-89 88,9x88,9 1

CZML-108 108x108 1
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NYPEL REDUKCYJNY ZAPRASOWYWANY

KOD ROZMIAR OPAKOWANIE[SZT]
CZMR-1815 18x15 20
CZMR-2215 22x15 20
CZMR-2218 22x18 20
CZMR-2815 28x15 20
CZMR-2818 28x18 20
CZMR-2822 28x22 20
CZMR-3522 35x22 10
CZMR-3528 35x28 10
CZMR-4228 42x28 6
CZMR-4235 42x35 6
CZMR-5418 54x18 4
CZMR-5428 54x28 4
CZMR-5435 54x35 4
CZMR-5442 54x42 4
CZMR-7642 76,1x42 1
CZMR-7654 76,1x54 1
CZMR-8954 88,9x54 1
CZMR-8976 88,9x76,1 1

CZMR-10876 108x76,1 1
CZMR-10889 108x88,9 1

KOLANKO DWUKIELICHOWE 90 ZAPRASOWYWANE

KOD ‘ ROZMIAR ‘ OPAKOWANIE[SZT]
CZ2K90-15 15x15 20
CZ2K90-18 18x18 20
CZ2K90-22 22x22 20
CZ2K90-28 28x28 10
CZ2K90-35 35x35 10
CZ2K90-42 42x42 6
CZ2K90-54 54x54 6
CZ2K90-76 76,1x76,1 1
CZ2K90-89 88,9x88,9 1

CZ2K90-108 108x108 1

KOLANKO JEDNOKIELICHOWE 90 ZAPRASOWYWANE

KOD ROZMIAR OPAKOWANIE[SZT]
CZ1K90-15 15x15 20
CZ1K90-18 18x18 20
CZ1K90-22 22x22 20
CZ1K90-28 28x28 10
CZ1K90-35 35x35 10
CZ1K90-42 42x42 6
CZ1K90-54 54x54 6
CZ1K90-76 76,1x76,1 1
CZ1K90-89 88,9x88,9 1

CZ1K90-108 108x108 1
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KOLANKO DWUKIELICHOWE 45 ZAPRASOWYWANE

KOD ROZMIAR OPAKOWANIE[SZT]
CZ2K45-15 15x15 20
CZ2K45-18 18x18 20
CZ2K45-22 22x22 20
CZ2K45-28 28x28 10
CZ2K45-35 35x35 10
CZ2K45-42 42x42 5
CZ2KA45-54 54x54 4
CZ2K45-76 76,1x76,1 1
CZ2K45-89 88,9x88,9 1

CZ2K45-108 108x108 1

KOLANKO JEDNOKIELICHOWE 45 ZAPRASOWYWANE

KOD ROZMIAR OPAKOWANIE[SZT]

CZ1K45-15 15x15 20
CZ1K45-18 18x18 20
CZ1K45-22 22x22 20
CZ1K45-28 28x28 10
CZ1K45-35 35x35 10
CZ1K45-42 42x42 5
CZ1K45-54 54x54 4
CZ1K45-76 76,1x76,1 1

CZ1K45-89 88,9x88,9 1

CZ1K45-108 108x108 1

MUFA KONCOWKA ZAPRASOWYWANA GW

KOD ROZMIAR OPAKOWANIE[SZT]
CZZW-1512 15-Rp%2 20
CZZW-1812 18-Rp%2 20
CZZW-1834 18-Rp% 20
CZZW-2234 22-Rp% 20

CZZW-281 28-Rp1 10
CZZW-35114 35-Rp1% 10
CZZW-42112 42xRpY%2 5

CZZW-542 54xRp2 5
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NYPEL KONCOWKA ZAPRASOWYWANA GZ

KOD ROZMIAR OPAKOWANIE[SZT]

Cz7z-1512 15xRY% 20
Cz7z-1812 18xR% 20
Cz2Z-1834 18xR% 20
€Z77-2212 22xRY% 20
Cz27-2234 22xR% 20

Cz22-221 22xR1 20
Cz27-2834 28xR% 10
Cz7z-281 28xR1 10
Cz22-351 35xR1 10
Cz7z-35114 35xR1% 10
CZ77-42112 42xR1% 6
CZZ7-542 54xR2 4
C272-76212 76,1xR2% 1
Czzz-893 88,9xR3 1
MUFA WTYKOWA GW
Ko
CZZWTW-1512 15-Rp% 1

‘ﬂ CZZWTW-1812 18-Rp% 1
4 CZZWTW-2212 22-Rp% 1

KOLANKO 90 KONCOWKA ZAPRASOWYWANA GZ

KOD ROZMIAR OPAKOWANIE [SZT]

CZKZ-1512 15xR% 20
CZKZ-1812 18xR"% 20
CZKZ-2234 22xR% 10
CZKZ-281 28xR1 10

TROJNIK ROWNOPRZELOTOWY ZAPRASOWYWANY

KOD ROZMIAR OPAKOWANIE[SZT]

CZT-15 15x15x15 20
CZT-18 18x18x18 20
CZT-22 22x22x22 20
CZT-28 28x28x28 10
CZT35 35x35x35 8
CZT-42 42x42x42 5
CZT-54 54x54x54 4
CZT-76 76,1x76,1x76,1 1

CZT-89 88,9x88,9x88,9 1

CZT-108 108x108x108 1
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KOD
CZTR-181518
CZTR-221522
CZTR-221822
CZTR-281528
CZTR-281828
CZTR-282228
CZTR-351535
CZTR-351835
CZTR-352235
CZTR-352835
CZTR-422242
CZTR-422842
CZTR-423542
CZTR-542254
CZTR-542854
CZTR-543554
CZTR-544254
CZTR-762276
CZTR-762876
CZTR-763576
CZTR-764276
CZTR-765476
CZTR-892289
CZTR-892889
CZTR-893589
CZTR-894289
CZTR-895489
CZTR-897689

CZTR-10822108
CZTR-10828108
CZTR-10835108
CZTR-10842108
CZTR-10854108
CZTR-10876108
CZTR-10889108

www.vesbopoland.pl

ROZMIAR
18x15x18
22x15%22
22x18x22
28x15x28
28x18x28
28x22x28
35x15%35
35x18x35
35x22x35
35x28x35
42%22x42
42x28x42
42x35%x42
54x22x54
54x28x54
54x35x54
54x42x54

76,1x22x76,1
76,1x28x76,1
76,1x35%76,1
76,1x42x76,1
76,1x54x76,1
88,9x22x88,9
88,9x28x88,9
88,9x35x88,9
88,9x42x88,9
88,9x54x88,9
88,9x76,1x88,9
108x22x108
108x28x108
108x35x108
108x42x108
108x54x108
108x76,1x108
108x88,9x108
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KOD
CZTW-151215
CZTW-181218
CZTW-221222
CZTW-223422
CZTW-281228
CZTW-283428
CZTW-351235
CZTW-353435
CZTW-421242
CZTW-423442
CZTW-541254
CZTW-543454
CZTW-763476
CZTW-893489

CZTW-10834108

KOD
CZKO0-35
CZK0-42
CZKO-54
CZKO-76
CZKO0-89

CZKO-108

www.vesbopoland.pl

TROJNIK ZAPRASOWYWANY GW

ROZMIAR OPAKOWANIE [SZT]

15-Rp%-15
18-Rp%%-18
22-Rp¥»-22
22-Rp%-22
28-Rp%-28
28-Rp%-28
35-Rp2-35
35-Rp%-35
42-Rp¥»-42
42-Rp%-42
54-Rp%2-54
54-Rp%-54
76,1-Rp%-76,1
88,9xRp%x88,9
108xRp%x108

KOD
CZTR-182218 18x22x18
CZTR-222822 22x28x22

KOREK ZAPRASOWYWANY

KOD ROZMIAR
CZCP-15 15
CZCP-18 18
CZCP-22 22
CZCP-28 28
CZCP-35 35
CZCP-42 42
CZCP-54 54
CZCP-76 76,1
CZCP-89 88,9

CZCP-108 108

ROZMIAR
35
42
54
76,1
88,9
108

. EUROTUBI

PRI=SSFITTING®

' SYSTEM

20
20
20
20
10
10
10
10

[ G N e e ) IS

TROJNIK REDUKCYJNY ZAPRASOWYWANY

ROZMIAR OPAKOWANIE[SZT]

20
10

OPAKOWANIE [SZT]

20
20
10
10
10
10
10
1
1
1

KOLNIERZ KONCOWKA ZAPRASOWYWANA

OPAKOWANIE[SZT]

1
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POLSRUBUNEK USZCZELKA PLASKA GW ZAPRASOWYWANY

KOD ROZMIAR OPAKOWANIE[SZT]

CZZPS-1534 G%-15 1
CZZPS-1834 G%-18 1
CZZPS-221 G1-22 1
CZZPS-28114 G1%-28 1
CZZPS-35112 G1%-35 1

SRUBUNEK USZCZELKA PLASKA GW ZAPRASOWYWANY

KOD ROZMIAR OPAKOWANIE[SZT]

CZZS-1512 15-Rp%2 1
CZ7S-1812 18-Rp2 1
CZ7S-2234 22-Rp% 1
CZ7S-281 28-Rp1 1
CZ7S-35114 35-Rp1% 1
CZ7S-42112 42-Rp1%2 1
CZ7S-542 54xRp2 1

SRUBUNEK USZCZELKA PLASKA GZ ZAPRASOWYWANY

KOD ROZMIAR OPAKOWANIE[SZT]

CZWS-1512 15-R% 1
CZWS-1812 18-R% 1
CZWS-2234 22-R% 1

CZWS-281 28-R1 1
CZWS-34114 35R1% 1
CZWS-42112 42R1% 1

CZWS-542 54-R2 1

ODSADZKA WTYKOWA

ROZMIAR OPAKOWANEEISZT)

- CODS-15 15x15
K CODS-18 18x18
CODS-22 22x22

CODS-28 28x28

= A a

LUK 90 - KOLANKO WTYKOWE

CKWT90-15 15x15 1
CKWT90-18 18x18 1
CKWT90-22 22x22 1

ORING CZARNY EPDM DO Zt ACZEK CARBON-INOX
ROZMIAR

BL-ORING-15 15 10
BL-ORING-18 18 10
BL-ORING-22 22 10
BL-ORING-28 28 4
BL-ORING-35 35 4
BL-ORING-42 42 4
BL-ORING-54 54 2
BL-ORING-76 76,1 2
BL-ORING-89 88,9 1

BL-ORING-108 108 1
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VESBOPOLAND PREC

INSTALACJE SANITARNE 'SYSTEM

25. KATALOG PRODUKTOW ZE STALI NIERDZEWNEJ

25.1. Rura

RURA ZE STALI NIERDZEWNEJ 1.4044

KOD ROZMIAR OPAKOWANIE[SZT]

IR15-6 15mm x Tmm x 6m 1014
IR18-6 18mm x Tmm x 6m 1014
IR22-6 22mm x 1,2mm x 6m 762
IR28-6 28mm x 1,2mm x 6m 762
IR35-6 35mm x 1,5mm x 6m 546
IR42-6 42mm x 1,5mm x ém 366
IR54-6 54mm x 1,5mm x 6m 366
IR76-6 76,Tmm x 2mm x 6m 222
IR89-6 88,9mm x 2mm x 6m 114
IR108-6 108mm x 2mm x6m 114
25.2. Ksztattki
MUFA ZAPRASOWYWANA
KoD

1ZM15 15%15 20
1ZM18 18x18 20
1ZM22 22x22 20
1ZM28 28x28 20
1ZM35 35x35 10
1ZM42 42x42 8
1ZM54 54x54 6
1ZM76 76,1x76,1 1
1ZM89 88,9x88,9 1
1ZM108 108x108 1

NYPEL REDUKCYJNY ZAPRASOWYWANY

ROZMIAR OPAKOWANEEISZT)

IZMR-1815 18x15 20
IZMR-2215 22x15 20
IZMR-2218 22x18 20
IZMR-2818 28x18 20
IZMR-2822 28x22 20
IZMR-3522 35x22 10
IZMR-3528 35x28 10
IZMR-4235 42x35 6
IZMR-5428 54x28 4
IZMR-5435 54x35 4
IZMR-5442 54x42 4
IZMR-7654 76,1x54 1
IZMR-8954 88,9x54 1
IZMR-8976 88,9x76,1 1
IZMR-10876 108x76,1 1
IZMR-10889 108x88,9 1
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KOD
1Z2K90-15
1Z2K90-18
1Z2K90-22
1Z2K90-28
1Z22K90-35
1Z2K90-42
1Z2K90-54
1Z2K90-76
1Z2K90-89

1Z2K90-108

KOD
1Z1K90-15
1Z1K90-18
1Z1K90-22
1Z1K90-28
1Z1K90-35
1Z1K90-42
1Z1K90-54
I1Z1K90-76
1Z1K90-89

1Z1K90-108

KOD
1ZZW-1512
1ZZW-1812
1ZZW-1834
1ZZW-2234

1ZZW-281
1ZZW-35114
1ZZW-42112

1ZZW-542

KOD
12Z27-1512
1277-1812
1277-1834
1277-2212
1277-2234

1277-221
1277-2834
1277-281
1227-351
1227-42112
1277-542
1277-76212
1277-893

www.vesbopoland.pl

ROZMIAR
15%15
18x18
22x22
28x28
35x35
42x42
54x54

76,1x76,1
88,9%x88,9
108x108

ROZMIAR
15%15
18x18
22x22
28x28
35x35
42x42
54x54

76,1x76,1
88,9%x88,9
108x108

ROZMIAR
15%Rp*2
18xRp%2
18xRp%
22xRp%
28%xRp1

35xRp1%

42xRp1Y%.
54xRp2

ROZMIAR
15%xR"%2
18xR%
18xR%
22xRY%
22xR%
22xR1
28xR%
28xR1
35%R1

42xR1%
54xR2

76,1xR2%
88,9xR3

. EUROTUBI

PRIESSFITTING®

' SYSTEM

KOLANKO DWUKIELICHOWE 90 ZAPRASOWYWANE

OPAKOWANIE[SZT]
20
20
20
10
10
6

_ a a o

KOLANKO JEDNOKIELICHOWE 90 ZAPRASOWYWANE

OPAKOWANIE [SZT]

20
20
20
10
10
6

- A a o

MUFA KONCOWKA ZAPRASOWYWANA GW

OPAKOWANIE[SZT]

20
20
20
20
10
10
5
5

NYPEL KONCOWKA ZAPRASOWYWANA GZ

OPAKOWANIE[SZT]

20
20
20
20
20
20
10
10
10
6

4
]
]
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INSTALACJE SANITARNE

e

l EUROTUBI

PRI=SSFITTING®

' SYSTEM

POLSRUBUNEK USZCZELKA PLASKA ZAPRASOWYWANA GZ

KOD | ROZMIAR
1ZZP$-1534 15xG%
1ZZPS-1834 18xG%

1ZZPS-221 22xG1
1ZZP$-28114 28xG1%
1ZZP$-35112 35xG1%
MUFA BOSA GZ WTYKOWA
KOD ROZMIAR
IZZWTZ-1512 15R%
IZZWTZ-1812 18-R%
IZZWTZ-2234 22-R%
MUFA BOSA GZ WTYKOWA

KOD ROZMIAR
122S-1512 15R%
12251812 18-R%
12ZS-2234 22-R%

122S-281 28R1
1225-35114 35R1%
1225-42112 42-R1%

12S-542 54-R2

KOD ROZMIAR
IZKW-1512 15xRp?%2
IZKW-1812 18xRp’%2
IZKW-2234 22xRp%
1ZKW-281 28xRp1
IZKW-35114 35%xRp%

‘ OPAKOWANIE [SZT]
1

]
]
]
]

OPAKOWANIE [SZT]

1
1
1

OPAKOWANIE [SZT]

10
10
10
10
8
4
4

KOLANKO 90 KONCOWKA ZAPRASOWYWANA GW

OPAKOWANIE [SZT]

20
20
10
10
3

KOLANKO 90 KONCOWKA ZAPRASOWYWANA GZ

KOD ROZMIAR
1ZKZ-1512 15xR%
1ZKZ-1812 18xR%
1ZKZ-2234 22xR%

IZKZ-281 28xR1
1ZKZ-35114 35xR1%

www.vesbopoland.pl
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INSTALACJE SANITARNE

KOLANKO KROTKIE BOSE 90 GW
ROZMIAR
15-Rp%

KOD
IKWT90W-1512

KOLANKO MOCUJACE 90 GW
___

IZKWL1512
IZKWL1812
IZKWL2234

KOD
IZT-15
1ZT-18
1ZT-22
1ZT-28
IZT-35
1ZT-42
IZT-54
1ZT-76
1Z7-89

1ZT-108

KOD
IZTW-151215
IZTW-181218
1ZTW-221222
IZTW-281228
IZTW-283428

IZTW-28128
IZTW-351235
IZTW-421242
IZTW-541254
IZTW-543454
IZTW-763476
IZTW-893489

IZTW-89289

IZTW-10834108
IZTW-1082108

www.vesbopoland.pl

ROZMIAR
15-G%
18-G%
22-G%

ROZMIAR
15x15x15
18x18x18
22x22%22
28x28x28
35%35%35
42x42x42
54x54x54

76,1x76,1x76,1

88,9x88,9x88,9
108x108x108

TROJNIK ZAPRASOWYWANY GW

ROZMIAR
15%Rp%%2x15
18xRp%2x18
22xRpY¥2x22
28xRp'2x28
28xRp%x28
28xRp1x28
35%Rp"2x35
42xRp%2x42
54xRp?%2x54
54xRp¥x54

76,1xRp%x76,1
88.9xRp%x88.9
88.9xRp2x88.9
108xRp¥%x108
108xRp2x108

l EUROTUBI

PRIESSFITTING®

' SYSTEM

OPAKOWANIE[SZT]

1

OPAKOWANIE[SZT]

1
1
1

TROJNIK ROWNOPRZELOTOWY ZAPRASOWYWANY

OPAKOWANIE[SZT]

20
20
20

=
o

B e

OPAKOWANIE[SZT]

20
20
20
10
10
10
10
5

_ A A a a0 o
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INSTALACJE SANITARNE 'SYSTEM

TROJNIK REDUKCYJNY ZAPRASOWYWANY

ROZMIAR OPAKOWANEISZT]

IZTR-181518 18x15%18 20
IZTR-221522 22x15x22 20
IZTR-221822 22x18x22 20
IZTR-281528 28x15x28 10
IZTR-281828 28x18x28 10
IZTR-282228 28x22x28 10
IZTR-351535 35x15x35 10
IZTR-351835 35x18x35 10
IZTR-352235 35x22x35 10
IZTR-352835 35x28x35 10
IZTR-422242 42x22%x42 5
IZTR-422842 42x28x42 4
IZTR-423542 42x35%x42 5
IZTR-542254 54x22x54 4
IZTR-542854 54x28x54 4
IZTR-543554 54x35%x54 6
IZTR-544254 54x42x54 4
IZTR-762276 76,1x22x76,1 1
IZTR-762876 76,1x28x76,1 1
IZTR-763576 76,1x35%76,1 1
IZTR-764276 76,1x42x76,1 1
IZTR-765476 76,1x54x76,1 1
IZTR-892289 88,9x22x88,9 1
IZTR-892889 88,9x28x88,9 1
IZTR-893589 88,9x35%88,9 1
IZTR-894289 88,9x42x88,9 1
IZTR-895489 88,9x54x88,9 1
IZTR-897689 88,9x76,1x88,9 1
IZTR-10822108 108x22x108 1
IZTR-10828108 108x28x108 1
IZTR-10835108 108%x35x108 1
IZTR-10842108 108x42x108 1
IZTR-10854108 108x54x108 1
IZTR-10876108 108x76,1x108 1
IZTR-10889108 108x88,9x108 1

TROJNIK REDUKCYJNY ZAPRASOWYWANY

ROZMIAR OPAKOWANEISZT]

IZCP-15 15 20
1ZCP-18 18 20
1ZCP-22 22 10
1ZCP-28 28 10
1ZCP-35 35 10
1ZCP-42 42 10
IZCP-54 54 10
IZCP-76 76,1 1

1ZCP-89 88,9 1

1ZCP-108 108 1
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VESBOPOLAND B evrorvs
INSTALACJE SANITARNE PRESSF’TT’NG

' SYSTEM

KOLNIERZ KONCOWKA ZAPRASOWYWANA

1ZKO-15 15 1
1ZKO-18 18 1
1ZK0-22 22 1
1ZKO-28 28 1
1ZKO-35 35 1
1ZKO-42 42 1
1ZKO-54 54 1
1ZKO-76 76,1 1
1ZKO-89 88,9 1
1ZKO-108 108 1
TROJNIK USTALONY GW
IZTNRW-1512 15-Rp% 1

25.3. Akcesoria Carbon-lnox

ORING CZARNY EPDM DO Zt ACZEK CARBON-INOX
ROZMIAR

BL-ORING-15 15 10
BL-ORING-18 18 10
BL-ORING-22 22 10
BL-ORING-28 28 4
BL-ORING-35 35 4
BL-ORING-42 42 4
BL-ORING-54 54 2
BL-ORING-76 76,1 2
BL-ORING-89 88,9 1
BL-ORING-108 108 1

ORING ZIELONY FPM DO Zt ACZEK CARBON-INOX DO 180°
GR-ORING-15 15 10
GR-ORING-18 18 10
GR-ORING-22 22 10
GR-ORING-28 28 4
GR-ORING-35 35 4
GR-ORING-42 42 4
GR-ORING-54 54 2
GR-ORING-76 76,1 2
GR-ORING-89 88,9 1
GR-ORING-108 108 1

www.vesbopoland.pl



