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Megapress S z SC-Contur

Technika instalacyjna




System ztgczek zaprasowywanych o zoptymalizowanym
przeptywie ze stali niestopowej 1.0308 z zewnetrzng galwa-
niczng powtoka cynkowo-niklowa do czarnych, ocynkowanych,
lakierowanych przemystowo i malowanych proszkowo

rur stalowych. Ztaczka zaprasowywana z pierscieniem
nacinajgcym ze stali nierdzewnej do zapewnienia mechanicznej
wytrzymatos$ci potaczenia. Nadaje sie do instalacji natynkowych
i podtynkowych, przewoddéw rozprowadzajacych i pionéw
instalacyjnych.

Oznaczenie

Producent, wymiar rury, partia, biata kropka na korncéwce
zaprasowywanej, czarny prostokat z symbolem »Nie nadaje
sie do instalacji wody uzytkowej«, Sciagana biata naklejka jako
wskaznik zaprasowania

Zitagczki zaprasowywane z SC-Contur

Niezaprasowane potgczenia sg natychmiast widoczne podczas
préby szczelnosci.

Viega zapewnia wykrywanie niezaprasowanych potaczen

w nastepujacych zakresach ci$nienia w przypadku wody,
sprezonego powietrza lub gazéw obojetnych:

Min. ci$nienie wody: 0,1 MPa /100 kPa / 1 bar / 14,5 PSI
Maks. ci$nienie wody: 0,65 MPa / 650kPa / 6,5 bar / 94,3 PSI
Min. ci$nienie powietrza: 22 hPa / 2,2 kPa / 22 mbar / 0,3 PSI
Maks. ci$nienie powietrza: 0,3 MPa / 300kPa / 3 bar / 43,5 PSI

Elementy uszczelniajgce
FKM (kauczuk fluoroweglowy), czarny matowy, wstepnie
zamontowany

wskazéwka

Materiaty uszczelniajgce systemu ztaczek prasowych podlegaja
starzeniu termicznemu, ktére zalezy od temperatury mediéw

i czasu pracy.

W szczegdlnych warunkach pracy, np. w przemystowych
instalacjach odzysku ciepta, wymagane jest poréwnanie danych
producenta urzadzenia z informacjami dotyczacymi systemu
ztagczek prasowych.

Przed zastosowaniem systemu ztaczek zaciskowych poza
opisanymi obszarami zastosowania lub w przypadku
watpliwosci co do wtasciwego doboru materiatéw, nalezy
skonsultowa¢ sie z firma Viega.

Wymiary
D3%-4, dostepno$¢ wymiardw zgodnie z przepisami krajowymi

Narzedzia

Bezpieczenstwo funkcjonalne systemoéw ztaczek zaprasowywa-
nych zalezy w gtéwnej mierze od dobrego stanu uzywanych
zaciskarek. Do wykonywania potaczen zaprasowywanych
Megapress S XL wymagany jest Pressgun-Press Booster.
Zaciskarki Viega wymagaja regularnej konserwaciji przez
autoryzowanych partneréw serwisowych.

Zakresy zastosowan

Instalacje przemystowe

Instalacje grzewcze i cieptownicze wg AGFW FW 524 (przytacze
do budynku, < DN50)

Zamkniete obiegi instalacji grzewczych i chtodniczych
Instalacje sprezonego powietrza

Instalacje gasnicze i tryskaczowe (uwzgledni¢ wymagana
minimalng i maksymalng grubos$é $cianki)

Instalacje gazéw technicznych (wymagane zapytanie)
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Wskazéwka

Uzywanie systemu do celéw i mediéw innych niz opisane
wymaga uzgodnienia z firma Viega! Szczegdtowe informacije
na temat zastosowan, ograniczen i krajowych norm oraz
wytycznych znajduja sie w informacjach o produkcie w formie
drukowanej lub na stronie internetowej firmy Viega.

Wskazéwka - normy i dopuszczenia

Nadaje sie do rur stalowych wg EN 10255, EN 10220 /

EN 10216-1, EN 10220 / EN 10217-1.

W przypadku zastosowania w instalacjach grzewczych
przestrzegac¢ dyrektywy VDI 2035 i PN-EN 12828.

Nie nadaje sie do gazéw palnych wg normy DVGW G 260

i instalacji wody uzytkowej oraz innych systeméw otwartych.

Warunki pracy

Temp. robocza -5°C do +140°C (23 °F do 284 °F)

Cisnienie robocze maks. 1,6 MPa (PN 16) / 1600 kPa / 16 bar /
232 PSI

Materiat ztagczek
Stal 1.0308

Wskazéwka - ochrona przed korozja zewnetrzng

Ztaczki zaprasowywane sg zabezpieczone optymalnie przed
korozja przez powtoke cynkowo-niklowa, ktéra chroni je — np.
na wypadek powstawania skroplin w uktadach chtodzenia.
Uzyta rure nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ antykorozyjnie —
patrz zalecenia producenta.

Rure i potaczenie rurowe zaizolowaé zgodnie z uznanymi
zasadami sztuki budowlanej.

Kalkulator spadkéw cisnienia

Aplikacja do tatwego i szybkiego doboru wymiaréw przewodéw
rurowych instalacji wody uzytkowej, ogrzewania i przewodéw
gazowych wraz z tabelg strat ci$nienia w catym systemie.

Zastrzega si¢ mozliwo$¢ wystepowania zmian i pomytek!
Aktualne wymiary oraz dane techniczne znajduja sie na stronie
viega.pl i nalezy je sprawdzi¢ przed zakupem, podczas
planowania, budowy i uzytkowania. Nasze produkty sg stale
optymalizowane.

Ten opis produktu zawiera wazne informacje o produkcie

w szczegdlnosci informacje o wyborze systemu, montazu

i uruchomieniu, jak réwniez o jego przeznaczeniu oraz, w razie
potrzeby, o dziataniach konserwacyjnych. Niniejsze informacje
o produktach, ich wtasciwosciach i technikach

ich zastosowania opieraja sie na aktualnie obowigzujacych
normach w Europie (np. EN) i/lub w Niemczech (np. DIN/
DVGW). Niektére fragmenty tekstu moga odnosi¢ sig¢ do
przepiséw technicznych w Europie/Niemczech. Nalezy je uznaé¢
za zalecenia dla innych krajéw, w ktérych nie istnieja
odpowiednie wymogi krajowe. Krajowe ustawy, standardy,
przepisy, normy i inne regulacje techniczne maja pierwszerstwo
przed niemieckimi/europejskimi przepisami podanymi w opisie
produktu. Przedstawione tu informacje nie maja mocy wiazacej
dla innych krajéw i regionéw, zatem nalezy je traktowac jako
pomoc.



015211"305611

kod GTIN (Global Trade Iltem Number, wczesniej EAN)
Numer GTIN sktada sie ze statego numeru producenta 4015211
i odpowiedniego szes$cioznakowego numeru katalogowego,

w tym przyktadzie 305 611. Wymiana ostatnich szesciu miejsc
na numery artykutéw daje kod GTIN.

Megapress S z SC-Contur F3

SPIS TRESCI

Przeglad Megapress S wymiary rur

kuki

Tréjniki

Ztaczki/tuki przejsciowe

Przytacza zaprasowywane

Mufy

Redukcje

Dwuztgczki

Zaslepki

Kotnierze

Zawory kulowe ze stali nierdzewnej

Zestawy naprawcze do zaworéw kulowych ze stali
nierdzewnej

Wyposazenie
Narzedzia
Elementy uszczelniajace
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PRZEGLAD MEGAPRESS S WYMIARY RUR

Rury wg PN-EN 10255, PN-EN 10220/PN-EN 10216-1, PN-EN 10220/PN-EN 10217-1

Srednica Srednica Srednica  Srednica zewnetrzna @ z powtoka Grubosé $cianki
zewnetrzna rury D nominalna DN zewnetrzna @ min. maks. min. maks.
s 10 17,2 16,7 17,7 1,4 4.5
Y2 15 21,3 20,8 21,8 1,4 5,0
% 20 26,9 26,4 27,4 1,4 8,0
1 25 33,7 33,2 34,2 1,4 8,8
1Y 32 42,4 41,9 429 1,4 10,0
1% 40 48,3 47,8 48,8 1,4 12,5
2 50 60,3 59,6 60,9 1,4 16,0
2% 65 76,1 75,2 76,9 1,4 20,0
3 80 88,9 87,9 89,8 1,4 25,0
4 100 114,3 113,0 115,4 1,4 32,0
LUKI
T S VdS FW DN D JP nrkat. GR
L” z SC-Contur =
ﬁ : - przeznaczenie: rury stalowe v 10 % 10 769819 55
b 5 wg PN-EN 10220/10255 v 15 % 10 769826 55
3 - stal niestopowa, powtoka v o / 20 % 10 769833 55
cynkowo-niklowa v v 25 1 5 769840 55
- przytacza zaprasowywane v o/ 32 1% 1 769857 55
RO V / 40 1% 1 769864 55
Elementy uszczelniajace FKM, v v/ 50 2 1 769871 55

pierscienie nacinajace, pierscienie VdS = dopuszczenie VdS

oddzielajgce _ : ;
nr wzoru 4316 FW = systemy cieptownicze zgodne z AGFW FW 524

Megapress S XL-fuk 90°

z SC-Contur

- przeznaczenie: rury stalowe wg PN-EN 10220/10255

- stal niestopowa, powtoka cynkowo-niklowa

- przytacza zaprasowywane

wyposazenie

Elementy uszczelniajace FKM, pierscienie nacinajace, pierscienie oddzielajace

Wskazéwka

Dla pofaczen zaciskowych Megapress S XL konieczny jest Pressgun-Press Booster!

Nie nadaje si¢ do podtaczenia po stronie pierwotnej systeméw cieptowniczych zgodnie z AGFW

FW 524!
nr wzoru 4216XL
vds DN D JP nr kat. GR
v 65 2% 1 751616 56
v 80 3 1 751623 56
v 100 4 1 751630 56

VdS = dopuszczenie VdS
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Megapress S z SC-Contur F3

g MeganiessiSgukio0 VS FW DN D JP nrkat GR
z SC-Contur
- przeznaczenie: rury stalowe v 10 % 10 769956 55
wg PN-EN 10220/10255 v/ 15 % 10 769963 55
- stal niestopowa, powtoka v/ 20 % 10 769970 55
cynkowo-niklowa 4 4 25 1 5) 769 987 55
- koricéwka wsuwana, przytacze v o/ 32 1% 1 769994 55
zaprasowywane 4 v 40 1% 1 770006 55
wyposazenie v v/ 50 2 1 770013 55
E!en:le.ntluszc_zelpiaja}cy_ FKM . VdS = dopuszczenie VdS
Rlerscenpacimaiacyjpierseien FW = systemy cieplownicze zgodne z AGFW FW 524
oddzielajacy

nr wzoru 4316.1

Megapress S XL-tuk 90°

z SC-Contur

- przeznaczenie: rury stalowe wg PN-EN 10220/10255

- stal niestopowa, powtoka cynkowo-niklowa

- koncoéwka wsuwana, przytacze zaprasowywane

wyposazenie

Element uszczelniajacy FKM, pierécien nacinajacy, piersciern oddzielajacy
Wskazéwka

Dla potaczen zaciskowych Megapress S XL konieczny jest Pressgun-Press Booster!
Nie nadaje sie do podtaczenia po stronie pierwotnej systeméw cieptowniczych zgodnie z AGFW
FW 524!

nr wzoru 4216.1XL

vds DN D JP nr kat. GR
v 65 2% 1 751678 56
v 80 3 1 751685 56
v 100 4 1 751692 56

VdS = dopuszczenie VdS

Megapress S-tuk 45° VdS FW DN D JP nr kat. GR

z SC-Contur
- przeznaczenie: rury stalowe 10 % 10 769888 55
15 % 10 769895 55

wg PN-EN 10220/10255

v

v
- stal niestopowa, powtoka v/ 20 % 10 769901 55
cynkowo-niklowa v v 25 1 5 769 918 55
- przylacza zaprasowywane v o/ 32 1% 1 769925 55
wyposazenie v v 40 1% 1 769 932 55
Elementy uszczelniajace FKM, v v/ 50 2 1 769949 55

pierscienie nacinajace, pierscienie VdS = dopuszczenie VdS

oddzielajace - i i
nr wzoru 4326 FW = systemy cieptownicze zgodne z AGFW FW 524

Megapress S XL-tuk 45°
z SC-Contur
- przeznaczenie: rury stalowe wg PN-EN 10220/10255
- stal niestopowa, powtoka cynkowo-niklowa
- przytacza zaprasowywane
J‘ wyposazenie
Elementy uszczelniajace FKM, pierscienie nacinajace, pierécienie oddzielajace
Wskazéwka
Dla potaczen zaciskowych Megapress S XL konieczny jest Pressgun-Press Booster!
Nie nadaje sie do podtaczenia po stronie pierwotnej systeméw cieptowniczych zgodnie z AGFW

L

FW 524!
nr wzoru 4226XL
vds DN D JP nr kat. GR
v 65 2% 1 751647 56
v 80 3 1 751654 56
v 100 4 1 751661 56

VdS = dopuszczenie VdS
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m Megapress S-uk 45° VdS FW DN D JP nrkat GR

z SC-Contur
- przeznaczenie: rury stalowe 10 % 10 770020 55

wg PN-EN 10220/10255 15 % 10 770037 55

v
v
- stal niestopowa, powtoka v o/ 20 % 10 770044 55
cynkowo-niklowa v v 25 1 5 770 051 55)
- koricéwka wsuwana, przytacze v o/ 32 1% 1 770068 55
zaprasowywane v vV 40 1% 1 770075 55
wyposazenie v v/ 50 2 1 770082 55
E!errje.r‘ntluszclzelpiajacy_ FKM . VdS = dopuszczenie VdS
[PUEIAEER ECRETEIS, (IEREE FW = systemy cieptownicze zgodne z AGFW FW 524
oddzielajacy

nr wzoru 4326.1

Megapress S XL-fuk 45°

z SC-Contur

- przeznaczenie: rury stalowe wg PN-EN 10220/10255

- stal niestopowa, powtoka cynkowo-niklowa

- koncoéwka wsuwana, przytacze zaprasowywane

wyposazenie

Element uszczelniajacy FKM, pierscien nacinajacy, pierscier oddzielajgcy
Wskazéwka

Dla pofaczen zaciskowych Megapress S XL konieczny jest Pressgun-Press Booster!
Nie nadaje si¢ do podtaczenia po stronie pierwotnej systeméw cieptowniczych zgodnie z AGFW
FW 524!

nr wzoru 4226.1XL

VvdS DN D JP nr kat. GR
v 65 2% 1 751708 56
v 80 3 1 751715 56
v 100 4 1 751722 56

VdS = dopuszczenie VdS

TROJNIKI

Megapress S-trojnik
z SC-Contur
- przeznaczenie: rury stalowe wg PN-EN 10220/10255
L - stal niestopowa, powtoka cynkowo-niklowa
- przylacza zaprasowywane
wyposazenie
Elementy uszczelniajace FKM, pierécienie nacinajace, pierscienie oddzielajace
nr wzoru 4318

VdS FW DN D1 D2 D3 JP nr kat. GR
v 10 % % % 5 770150 55

v 15 Yo Yo Yo 5 770167 55

v v 20 % Y4 % 5 770174 55
v 25 1 Yo 1 5 770228 55

v v 25 1 1 1 5 770181 55
v v 32 1% Y 1% 1 770235 55
v v 32 1% 14 1% 1 770198 55
v 40 1% Yo 1% 1 770242 55

v v 40 1% 1 1% 1 770259 55
v v 40 1% 12 1% 1 770204 55
v v 50 2 Y4 2 1 770266 55
v v 50 2 1% 2 1 770273 55
v v 50 2 2 2 1 770211 55

VdS = dopuszczenie VdS
FW = systemy cieptownicze zgodne z AGFW FW 524
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Megapress S z SC-Contur F3

Megapress S XL-tréjnik

z SC-Contur

- przeznaczenie: rury stalowe wg PN-EN 10220/10255

- stal niestopowa, powtoka cynkowo-niklowa

- przytacza zaprasowywane

wyposazenie

Elementy uszczelniajgce FKM, pierscienie nacinajace, pierscienie oddzielajace

Wskazowka

Dla potaczen zaciskowych Megapress S XL konieczny jest Pressgun-Press Booster!

Nie nadaje sie do podtgczenia po stronie pierwotnej systeméw cieptowniczych zgodnie z AGFW

FW 524!
nr wzoru 4218XL
Vvds DN D1 D2 D3 JP nr kat. GR
v 65 22 1 22 1 751944 56
v 65 2V 1% 2% 1 751968 56
v 65 2V 1% 2V 1 751975 56
v 65 22 2 22 1 751982 56
v 65 2V 2% 2% 1 751524 56
v 80 3 1 3 1 751999 56
v 80 3 1% 3 1 752002 56
v 80 3 1% 3 1 752019 56
v 80 3 2 3 1 752026 56
v 80 3 2V 3 1 752033 56
v 80 3 3 3 1 751548 56
v 100 4 1 4 1 752040 56
v 100 4 1% 4 1 752057 56
v 100 4 1% 4 1 752064 56
v 100 4 2 4 1 752071 56
v 100 4 2V 4 1 752088 56
v 100 4 8 4 1 752095 56
v 100 4 4 4 1 751531 56

VdS = dopuszczenie VdS

Megapress S-tréjnik

z SC-Contur

- przeznaczenie: rury stalowe wg PN-EN 10220/10255

- stal niestopowa, powtoka cynkowo-niklowa

- przytacza zaprasowywane, gw Rp

wyposazenie

Elementy uszczelniajgce FKM, pierscienie nacinajace, pierscienie oddzielajace, wielokat
nr wzoru 4317.2

VdS FW DN D1 Rp D2 JP nr kat. GR
4 15 Ve Yo Yo 5 770280 55

v v 20 % Yo % 5 770297 55
v v 25 1 % 1 5 770303 55
v v 32 1% % 14 1 770310 55
v v 40 1% % 1% 1 770327 55
v v 50 2 % 2 1 770334 55

VdS = dopuszczenie VdS
FW = systemy cieptownicze zgodne z AGFW FW 524
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Megapress S XL-tréjnik

z SC-Contur

- przeznaczenie: rury stalowe wg PN-EN 10220/10255

- stal niestopowa, powtoka cynkowo-niklowa

- przytacza zaprasowywane, gw Rp

wyposazenie

Elementy uszczelniajgce FKM, pierécienie nacinajace, pierscienie oddzielajace, wielokat
Wskazéwka

Dla potaczen zaciskowych Megapress S XL konieczny jest Pressgun-Press Booster!

Nie nadaje sie do podtaczenia po stronie pierwotnej systeméw cieptowniczych zgodnie z AGFW

FW 524!
nr wzoru 4217.2XL
vds DN D1 Rp D2 JP nr kat. GR
v 65 2%2 % 2% 1 752101 56
v 80 3 Y% 3 1 752118 56
v 80 3 2 3 1 789 657 56
v 80 3 2% © 1 792459 56
v 100 4 % 4 1 752125 56
VdS = dopuszczenie VdS
ZEACZKI/EUKI PRZEJSCIOWE
Megapress S-ztaczka przejsciowa VdS FW DN D R JP nr kat GR
u z SC-Contur .
10 % % 10 769 574 55

- przeznaczenie: rury stalowe
wg PN-EN 10220/10255

- stal niestopowa, powtoka
cynkowo-niklowa

15 % % 10 769581 55
20 % % 10 769598 55
25 1 1 5 769604 55

SSSSS
SSSSASAS

- przy{q;ze zaprasowywane, 23 1:? 1:? j] ;gg g;; gg
gwint 2 1%

wyposazenie 50 2 2 1 769635 55

Element uszczelniajgcy FKM, VdS = dopuszczenie VdS

pierécien nacinajacy, pierscien
oddzielajgcy, wielokat
nr wzoru 4311

FW = systemy cieptownicze zgodne z AGFW FW 524

P Megapress S XL-ztgczka przejsciowa
: z SC-Contur
u - przeznaczenie: rury stalowe wg PN-EN 10220/10255
- stal niestopowa, powtoka cynkowo-niklowa

- przytgcze zaprasowywane, gwint R

wyposazenie

Element uszczelniajacy FKM, pierécien nacinajacy, pierscien oddzielajacy, wielokat
Wskazéwka

Dla potaczen zaciskowych Megapress S XL konieczny jest Pressgun-Press Booster!

Nie nadaje sie do podtaczenia po stronie pierwotnej systeméw cieptowniczych zgodnie z AGFW

FW 524!
nr wzoru 4211XL
vds DN D R JP nr kat. GR
v 65 2V 22 1 751555 56
v 80 3 3 1 751562 56
v 100 4 4 1 751579 56

VdS = dopuszczenie VdS
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Megapress S z SC-Contur F3

Megapress S XL-tuk przejsciowy 90°

z SC-Contur

- przeznaczenie: rury stalowe wg PN-EN 10220/10255

- stal niestopowa, powtoka cynkowo-niklowa

- przytacze zaprasowywane, gwint R

wyposazenie

Element uszczelniajacy FKM, pierécien nacinajacy, pierscien oddzielajacy, wielokat
Wskazowka

Dla potaczen zaciskowych Megapress S XL konieczny jest Pressgun-Press Booster!

Nie nadaje sie do podtgczenia po stronie pierwotnej systeméw cieptowniczych zgodnie z AGFW

FW 524!
nr wzoru 4214XL
vds DN D R JP nr kat. GR
v 80 3 3 1 792466 56

VdS = dopuszczenie VdS

Megapress S-ztaczka przejsciowa VdS FW DN D Rp JP nr kat GR
z SC-Contur .
U - przeznaczenie: rury stalowe 10 % % 10 769642 55

15 % % 10 769758 55
20 % % 10 769765 55
25 1 1 5 769772 55

wg PN-EN 10220/10255
- stal niestopowa, powtoka
cynkowo-niklowa

ANANA N NN
AN NN NN

- przytacze zaprasowywane, gw Rp 32 1% 1% 1 769789 55
wyposazenie 40 1% 1% 1 769796 55
Element uszczelniajacy FKM, 50 2 2 1 769802 55

pierécien nacinajacy, pierscien VdS = dopuszczenie VdS

oddzielajacy, wielokat _ : :
nr wzoru 4312 FW = systemy cieptownicze zgodne z AGFW FW 524

Megapress S XL-ziaczka przejsciowa

z SC-Contur

- przeznaczenie: rury stalowe wg PN-EN 10220/10255

- stal niestopowa, powtoka cynkowo-niklowa

- przytacze zaprasowywane, gw Rp

wyposazenie

Element uszczelniajacy FKM, pierécien nacinajacy, pierscien oddzielajacy, wielokat
Wskazéwka

Dla potaczen zaciskowych Megapress S XL konieczny jest Pressgun-Press Booster!

Nie nadaje sie do podtaczenia po stronie pierwotnej systeméw cieptowniczych zgodnie z AGFW

FW 524!
nr wzoru 4212XL
Vds DN D Rp JP nr kat. GR
v 65 2% 2% 1 751586 56
v 80 3 2 1 789664 56
v 80 3 3 1 751593 56
v 100 4 4 1 751609 56
VdS = dopuszczenie VdS
ii_f" Megap_ress S-element wsuwany FW DN D Rp JP nr kat. GR
0 2 - stal niestopowa, powtoka
e |-"',I cynkowo-niklowa v 20 % 1 777 722 55
- koncéwka wsuwana, gw Rp v 25 1 1 777739 55

- uszczelnienie ptaskie
wyposazenie

Uszczelka z miedzi, wielokat
nr wzoru 4312.7

FW = systemy cieptownicze zgodne z AGFW FW 524
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B Megapress S XL-ztaczka przejsciowa

rerer z SC-Contur
b - przeznaczenie: rury stalowe wg PN-EN 10220/10255, Prestabo
—— - stal niestopowa, powtoka cynkowo-niklowa

- przytacza zaprasowywane

wyposazenie

Elementy uszczelniajgce FKM, pierécienie nacinajace, pierscienie oddzielajace

Wskazéwka

Dla kazdego typu przytacza zaprasowywanego nalezy zastosowac¢ odpowiednie szczeki
(Megapress S XL/Prestabo XL)!

Dla pofaczen zaciskowych Megapress S XL konieczny jest Pressgun-Press Booster!

Nie nadaje sie do podtgczenia po stronie pierwotnej systeméw cieptowniczych zgodnie z AGFW

FW 524!
nr wzoru 4213XL
vds DN D d JP nr kat. GR
v 65 22 76,1 1 793739 56
v 80 3 88,9 1 793746 56
v 100 4 108,0 1 794057 56
VdS = dopuszczenie VdS
PRZYACZA ZAPRASOWYWANE
o~ ﬂ:ﬁ:g;e;ywssa'r"’;zy'acze dlaD Rp JP  nrkat.  GR
' - przeznaczenie: rury stalowe 1% % 1 780470 55
wg PN-EN 10220/10255 2 % 1 780487 55
- zastosowanie: zestaw narzedzi 2% % 1 780494 55
przytacze zaprasowywane PT2 3 % 1 780500 55
nr wzoru 4278.5 4 % 1 780517 55
- stal niestopowa, powtoka 5 % 1 780524 55
cynkowo-niklowa 6 % 1 780531 55
- przytacze zaprasowywane, gw Rp
wyposazenie
Element uszczelniajgcy FKM,
wielokat
Wskazéwka
Narzedzia: patrz grupa produktow
zaciskarki systemowe.
Nie nadaje si¢ do podtaczenia
po stronie pierwotnej systemow
cieptowniczych zgodnie z AGFW FW
524!
nr wzoru 4312.2
MUFY
{ m ey LR VdS FW DN D  JP nrkat GR
- przeznaczenie: rury stalowe 10 % 10 767617 55

wg PN-EN 10220/10255 15 % 10 767624 55

v

v
- stal niestopowa, powtoka v o/ 20 % 10 767631 55
cynkowo-niklowa v v/ 25 1 5 767648 55
- przytacza zaprasowywane o o/ 3 1h 1 769659 55
wyposazenie v vV 40 1% 1 769666 55
Elementy uszczelniajace FKM, v/ 50 2 1 769673 55

pierécienie nacinajace, pierécienie VdS = dopuszczenie VdS

oddzielajace _ : ;
nr wzoru 4315 FW = systemy cieptownicze zgodne z AGFW FW 524
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Megapress S z SC-Contur F3

Megapress S XL-mufa

z SC-Contur

- przeznaczenie: rury stalowe wg PN-EN 10220/10255

- stal niestopowa, powtoka cynkowo-niklowa

- przytacza zaprasowywane

wyposazenie

Elementy uszczelniajgce FKM, pierscienie nacinajace, pierscienie oddzielajace
Wskazowka

Dla potaczen zaciskowych Megapress S XL konieczny jest Pressgun-Press Booster!
Nie nadaje sie do podtgczenia po stronie pierwotnej systeméw cieptowniczych zgodnie z AGFW
FW 524!

nr wzoru 4215XL
vds DN D JP nr kat. GR
v 65 22 1 751739 56
v 80 3 1 751746 56
v 100 4 1 751753 56

VdS = dopuszczenie VdS

Megapress S-mufa przesuwna VdS FW DN D JP nr kat GR
z SC-Contur .

- przeznaczenie: rury stalowe v 10 % 10 769680 55

wg PN-EN 10220/10255 v 15 % 10 769 697 55
- stal niestopowa, powtoka v/ 20 % 10 769703 55

cynkowo-niklowa v v 25 1 o) 769 710 55
- przylacza zaprasowywane v o/ 32 1% 1 769727 55
wyposazenie v v 40 1% 1 769 734 55
Elementy uszczelniajace FKM, v v/ 50 2 1 769741 55

pierscienie nacinajace, pierscienie  \/4g dopuszczenie VdS

oddzielajace - i i
nr wzoru 4315.5 FW = systemy cieptownicze zgodne z AGFW FW 524

Megapress S XL-mufa przesuwna

z SC-Contur

- przeznaczenie: rury stalowe wg PN-EN 10220/10255

- stal niestopowa, powtoka cynkowo-niklowa

- przytgcza zaprasowywane

wyposazenie

Elementy uszczelniajace FKM, pierscienie nacinajace, pierécienie oddzielajace
Wskazéwka

Dla potgczen zaciskowych Megapress S XL konieczny jest Pressgun-Press Booster!
Nie nadaje sie do podtaczenia po stronie pierwotnej systeméw cieptowniczych zgodnie z AGFW
FW 524!

nr wzoru 4215.5XL
vds DN D JP nr kat. GR
v 65 2% 1 751760 56
v 80 8 1 751777 56
v 100 4 1 751784 56

VdS = dopuszczenie VdS
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REDUKCJE

Megapress S-ztaczka redukcyjna
o - z SC-Contur
e, - przeznaczenie: rury stalowe wg PN-EN 10220/10255

- stal niestopowa, powtoka cynkowo-niklowa

- konicéwka wsuwana, przytacze zaprasowywane

wyposazenie

Element uszczelniajacy FKM, pierécien nacinajacy, pierscien oddzielajacy
nr wzoru 4315.1

VvdS FW DNH1 D1 DN2 D2 JP nr kat. GR
v 15 Yo 10 % 5 770341 55

v 20 % 10 Y% 5 770655 55

v 20 % 15 Yo 5 770662 55

v 25 1 10 % 5 770679 55

v 25 1 15 Ve 5 770686 55

v v 25 1 20 Y% 5 770693 55
v v 32 1% 25 1 1 770709 55
v v 40 1% 25 1 1 799304 55
v v 40 1% 32 1% 1 770716 55
v v 50 2 25 1 1 799311 55
v v 50 2 32 1% 1 799328 55
v v 50 2 40 1% 1 770723 55

VdS = dopuszczenie VdS
FW = systemy cieptownicze zgodne z AGFW FW 524

Megapress S XL-ztaczka redukcyjna

[ . z SC-Contur
& - przeznaczenie: rury stalowe wg PN-EN 10220/10255

- stal niestopowa, powtoka cynkowo-niklowa

- koncéwka wsuwana, przytacze zaprasowywane

wyposazenie

Element uszczelniajgcy FKM, pierscien nacinajacy, pierscier oddzielajacy

Wskazéwka

Dla potaczen zaciskowych Megapress S XL konieczny jest Pressgun-Press Booster!

Nie nadaje si¢ do podtaczenia po stronie pierwotnej systeméw cieptowniczych zgodnie z AGFW
FW 524!

nr wzoru 4215.1XL

Vvds DN1 D1 DN2 D2 JP nr kat. GR
v 65 2% 50 2 1 752156 56
v 80 3 50 2 1 752163 56
v 80 3 65 2%2 1 752170 56
v 100 4 50 2 1 752187 56
v 100 4 65 2% 1 752194 56
v 100 4 80 3 1 752200 56

VdS = dopuszczenie VdS

DWUZEACZKI

A a"rigj"’éiriz:vsas'dwuz'qcz"a VS FWDN D R JP nrkat. GR
'uw 2 SC-Contur v 15 % % 1 770952 55

- przeznaczenie: rury stalowe v / 20 % % 1 770969 55

wg PN-EN 10220/10255 v v/ 25 1 1 1 770976 55

- stal niestopowa, powtoka v o/ 32 1% 1% 1 770983 55

cynkowo-niklowa v / 40 1% 1% 1 770990 55

/v 50 2 2 1 771003 55

- przytacze zaprasowywane,

gwint R VdS = dopuszczenie VdS

- uszczelnienie pfaskie FW = systemy ciepfownicze zgodne z AGFW FW 524
wyposazenie

Uszczelnienie ptaskie AFM 34/2,
element uszczelniajgcy FKM,
pierscien nacinajacy, pierscien
oddzielajacy, wielokat

nr wzoru 4365
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Megapress S z SC-Contur F3

e m‘:gfa'zf::ifv;‘;w“zmz"a VS FWDN D G JP nrkat GR
W z SC-Contur v 15 % % 1 777678 55
- przeznaczenie: rury stalowe v / 20 % 1 1 777685 55

wg PN-EN 10220/10255 v v 25 1 1% 1 777692 55

- stal niestopowa, powtoka v v/ 32 1% 1% 1 777708 55

cynkowo-niklowa vV / 40 1% 2 1 777746 55

- przylacze zaprasowywane, v v/ 50 2 2% 1 777715 55

gwint G VdS = dopuszczenie VdS

- uszczelnienie plaskie FW = systemy cieptownicze zgodne z AGFW FW 524
wyposazenie

Uszczelnienie ptaskie AFM 34/2,
element uszczelniajacy FKM,
pierscien nacinajacy, pierscien
oddzielajgcy, wielokat

nr wzoru 4363

ZASLEPKI
“\.’ Megapress S-zaslepka VdS FW DN D JP nrkat GR
z SC-Contur
m Ly - przeznaczenie: rury stalowe v/ 10 % 10 770730 55
wg PN-EN 10220/10255 v/ 15 % 10 770747 55
- stal niestopowa, powtoka /o v/ 20 % 10 770754 55
cynkowo-niklowa v v 25 1 5 770761 55
- przytacze zaprasowywane o/ 32 1A 1 770778 55
wyposazenie v v 40 1% 1 770785 55
Element uszczelniajagcy FKM, v v/ 50 2 1 770792 55
pi;;égi?ﬁ nacinajacy, pierscien VdS = dopuszczenie VdS
oddzielajacy _ : ;
nr wzoru 4356 FW = systemy cieptownicze zgodne z AGFW FW 524
l Megapress S XL-zaslepka
= z SC-Contur
- - przeznaczenie: rury stalowe wg PN-EN 10220/10255
- stal niestopowa, powtoka cynkowo-niklowa
- przytacze zaprasowywane, gw Rp
wyposazenie
Element uszczelniajacy FKM, pierscien nacinajacy, pierscien oddzielajacy, wielokat
Wskazéwka
Dla potgczen zaciskowych Megapress S XL konieczny jest Pressgun-Press Booster!
Nie nadaje sie do podtaczenia po stronie pierwotnej systeméw cieptowniczych zgodnie z AGFW
FW 524!
nr wzoru 4256 XL
VdS DN D Rp JP nr kat. GR
v 65 2% % 1 751920 56
v 80 3 Y4 1 751937 56
v 100 4 Y% 1 751951 56
VdS = dopuszczenie VdS
KOENIERZE

Megapress S-przejscie

] N FW DN D n JP nr kat. GR
kotnierzowe

z SC-Contur v 20 3% 4 1 777 647 58

" - przeznaczenie: rury stalowe v 25 1 4 1 770808 55

wg PN-EN 10220/10255 v 32 1u 4 1 770815 55

- stal niestopowa, powtoka v 40 1% 4 1 770822 55

cynkowo-niklowa v 50 2 4 1 770 839 55

- przejscie kotnierzowe, przytacze
zaprasowywane

wyposazenie

Staty kotnierz PN 6, element

uszczelniajacy FKM, pierscien

nacinajacy, pierscien oddzielajacy

nr wzoru 4359.1

FW = systemy cieptownicze zgodne z AGFW FW 524
n = liczba otworéw
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Megapress S XL-przejscie kotnierzowe

z SC-Contur

- przeznaczenie: rury stalowe wg PN-EN 10220/10255

- stal niestopowa, powtoka cynkowo-niklowa

- przejécie kotnierzowe, przytacze zaprasowywane

wyposazenie

Staty kotnierz PN 6, element uszczelniajacy FKM, pier$cien nacinajacy, pierscien oddzielajacy
Wskazéwka

Dla potaczen zaciskowych Megapress S XL konieczny jest Pressgun-Press Booster!

Nie nadaje sie do podtaczenia po stronie pierwotnej systeméw cieptowniczych zgodnie z AGFW
FW 524!

nr wzoru 4259.1XL

DN D n k [mm] JP nr kat. GR
65 22 4 130 1 751890 56
80 3 4 150 1 751906 56
100 4 4 170 1 751913 56

n = liczba otworéw
k = $rednica okregu rozstawu $rub

Megapress S-przejscie kotnierzowe

z SC-Contur

- przeznaczenie: rury stalowe wg PN-EN 10220/10255

- stal niestopowa, powtoka cynkowo-niklowa

- przejécie kotnierzowe, przytacze zaprasowywane

wyposazenie

Staty kotnierz PN 10/16, element uszczelniajagcy FKM, pierécien nacinajacy, pierscien oddzielajacy
nr wzoru 4359

VdS FW DN D n k [mm] JP nr kat. GR
v v 20 Y4 4 75 1 777654 55
v v 25 1 4 85 1 770846 55
v v 32 1% 4 100 1 770853 55
v v 40 1% 4 110 1 770860 55
v v 50 2 4 125 1 770877 55

VdS = dopuszczenie VdS

FW = systemy cieptownicze zgodne z AGFW FW 524
n = liczba otworéw

k = $rednica okregu rozstawu $rub

Megapress S XL-przejscie kotnierzowe

z SC-Contur

- przeznaczenie: rury stalowe wg PN-EN 10220/10255

- stal niestopowa, powtoka cynkowo-niklowa

- przejscie kotnierzowe, przytacze zaprasowywane

wyposazenie

Staty kotnierz PN 10/16, element uszczelniajacy FKM, pierécien nacinajacy, pierscien oddzielajacy
Wskazéwka

Dla potaczen zaciskowych Megapress S XL konieczny jest Pressgun-Press Booster!

Nie nadaje si¢ do podtaczenia po stronie pierwotnej systeméw cieptowniczych zgodnie z AGFW
FW 524!

nr wzoru 4259XL
vds DN D n k [mm] JP nr kat. GR
v 65 2% 8 145 1 751869 56
v 80 3 8 160 1 751876 56
v 100 4 8 180 1 751883 56

VdS = dopuszczenie VdS
n = liczba otworéw
k = $rednica okregu rozstawu $rub



Megapress S z SC-Contur F3

Megapress S-przejscie

(] y FW DN D n JP nr kat. GR
: kotnierzowe
z SC-Contur v 20 % 4 1 777661" 55
2 - przeznaczenie: rury stalowe v/ 25 1 4 1 770884' 55
wg PN-EN 10220/10255 v 32 1hn 4 1 7708912 55
- stal niestopowa, powtoka v/ 40 1% 4 1 770 907> 55
v 50 2 4 1 770914> 55

cynkowo-niklowa
- przejscie kotnierzowe, przytacze
A IO RTENS n = liczba otworéw

wyposazenie " do zastosowania z: zestaw montazowy nr katalogow
Kolnierz PN 25/40 staly, element 404 0a6 Y 9oy

uszczelniajacy FKM, piersciert 2 do zastosowania z: zestaw montazowy nr katalogowy
nacinajacy, pierscien oddzielajacy 494 063
nr wzoru 4359.6

FW = systemy cieptownicze zgodne z AGFW FW 524

Megapress S XL-przejscie kotnierzowe

z SC-Contur

- przeznaczenie: rury stalowe wg PN-EN 10220/10255

- stal niestopowa, powtoka cynkowo-niklowa

- przejscie kotnierzowe, przytacze zaprasowywane

wyposazenie

Kotnierz PN 25/40 staty, element uszczelniajacy FKM, pierécien nacinajacy, pierscien oddzielajacy
Wskazéwka

Dla potaczen zaciskowych Megapress S XL konieczny jest Pressgun-Press Booster!

Nie nadaje sie do podtaczenia po stronie pierwotnej systeméw cieptowniczych zgodnie z AGFW

FW 524!

nr wzoru 4259.6XL
DN D n k [mm] JP nr kat. GR
65 2%2 8 145 1 770921" 56
80 3 8 160 1 770938' 56
100 4 8 190 1 770945 56

n = liczba otworéw
k = $rednica okregu rozstawu $rub
" do zastosowania z: zestaw montazowy nr katalogowy 494 087

[/ Zeslawlmontazowy DN MOP M L JP nrkat GR
- przeznaczenie: przytacza
g mim——— 20/25 16 12 65 1 494056 87
- stal ocynkowana 32/50 16 16 70 1 494 063 87
wyposazenie 32/65 6 12 50 1 651251 87
4 $ruby, 8 podkiadek, 4 nakretki
nr wzoru 2259.7
ey Zestawlmontazowy, daDN MOP M L JP nrkat. GR
- przeznaczenie: przytacza
= g — 65/100 16 16 70 1  494087' 87
- stal ocynkowana 80/100 6 16 60 1 651268 87
nr wzoru 2259.7XL

1z 8 Srubami, 16 podktadkami i 8 nakretkami
2 z 4 $rubami, 8 podktadkami i 4 nakretkami

Uszczelka

~ AFM 34/2 DN MOP JP nr kat. GR

nr wzoru 2259.9 20 16 10 611309 87
25 16 10 409 128 87
32 6 5 650131 87
32 16 10 409135 87
40 6 5 650 148 87
40 16 10 409 142 87
50 6 5 650551 87
50 16 10 409 258 87
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Uszczelka

~ AFM 34/2 DN MOP JP  nrkat. GR

nr wzoru 2259.9XL 65 6 5 650575 88
65 16 10 356293 88
80 6 5 650582 88
80 16 10 356309 88
100 6 5 650599 88
100 16 10 356316 88

ZAWORY KULOWE ZE STALI NIERDZEWNEJ

Easytop-zawor kulowy

J#% przytacza zaprasowywane Megapress S
3 3-czesciowe
z SC-Contur
- przeznaczenie: rury stalowe wg PN-EN 10220/10255
- stal niestopowa, powtoka cynkowo-niklowa
- przytacza zaprasowywane
- zamykany
wyposazenie
Obudowa zaworu stal nierdzewna, watek, dtawnica i kula ze stali nierdzewnej, elementy
uszczelniajace (przytacza zaprasowywane) FKM, pierécienie nacinajace, pierscienie oddzielajace,
dzwignia ksztatt L
Dane techniczne
ci$nienie robocze maks. 1,6 MPa (PN 16)
maks. temperatura robocza 140 °C

Wskazéwka
Nie nadaje si¢ do podtaczenia po stronie pierwotnej systeméw cieptowniczych zgodnie z AGFW
FW 524!
nr wzoru 4375.8
DN D JP nr kat. GR
15 Y2 1 787226 95
20 % 1 787233 95
25 1 1 787240 95
32 1% 1 787653 95
40 1% 1 787660 95
50 2 1 787677 95
-\ Easytop XL-zawor kulowy
L 5 Megapress S XL-przytacza zaprasowywane
. !“ L3 3-czesciowe
i . z SC-Contur

- l'r"'l'r - przeznaczenie: rury stalowe wg PN-EN 10220/10255
0, - stal niestopowa, powtoka cynkowo-niklowa

- przytacza zaprasowywane

- zamykany

wyposazenie

Obudowa zaworu stal nierdzewna, watek, dtawnica i kula ze stali nierdzewnej, elementy
uszczelniajace (przytacza zaprasowywane) FKM, pierécienie nacinajgce, pierscienie oddzielajace,
dzwignia ksztatt L

Dane techniczne

ci$nienie robocze maks. 1,6 MPa (PN 16)

maks. temperatura robocza 140 °C

Wskazéwka

Dla potaczen zaciskowych Megapress S XL konieczny jest Pressgun-Press Booster!

Nie nadaje si¢ do podtaczenia po stronie pierwotnej systeméw cieptowniczych zgodnie z AGFW

FW 524!

nr wzoru 4275.8XL
DN D JP nr kat. GR
65 22 1 802349 95
80 3 1 802554 95
100 4 1 802561 95
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Megapress S z SC-Contur F3

ZESTAWY NAPRAWCZE DO ZAWOROW KULOWYCH ZE STALI NIERDZEWNEJ

Zestaw naprawczy
- brak zastosowania: Easytop-zawér kulowy nr wzoru 2375.8
- zastosowanie: Easytop-zawér kulowy nr wzoru 4275.8, 4375.8

- PTFE
< wyposazenie
Po jednym uszczelnieniu dla watka rozdzielczego i dtawnicy, 2 uszczelki do zaworu kulowego
nr wzoru 4275.98
dlaD JP nr kat. GR
Yo 1 787738 95
% 1 787745 95
1 1 787752 95
1% 1 787769 95
1%, 2 1 787776 95
LA ) IRy . DN dlaD JP  nrkat. GR
- zastosowanie: Easytop XL-zawor
kulowy nr wzoru 4275.8XL 65 2% 1/5 802578 95
- PTFE 80 3 1/5 802585 95
- przytacza zaprasowywane 100 4 1/5 802592 95

wyposazenie

Po jednym uszczelnieniu dla watka

rozdzielczego i dtawnicy, 2 uszczelki

do zaworu kulowego -f‘j‘w"
nr wzoru 4275.9XL w2
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WYPOSAZENIE

NARZEDZIA
Megapress-szablon
- przeznaczenie: zaznaczanie gtgbokosci wsuniecia rur stalowych wg PN-EN 10220/10255
nr wzoru 4294
dlaD do @ zewn. JP nr kat. GR
V-4 38/44,5/57 1 799298 74
Pisak do znak'owania JP nr kat. GR
S - przeznaczenie: systemy zigczek
= zaprasowywanych Viega 1 606 121 74
nr wzoru 2490.1
Megapress-pisak do znakowania JP nr kat. GR
- przeznaczenie: rura stalowa
Wskazéwka 5 750091 74
Nie jest przeznaczone do trwatego
oznaczenial

nr wzoru 4290.1

WYPOSAZENIE
ELEMENTY USZCZELNIAJACE

Megapress S-element uszczelniajacy
- FKM

- odporny na temperature do 140°C

Wskazéwka

Do zastosowania w innych zakresach zastosowania nalezy skonsultowacé sig z infolinig techniczna!
Przeznaczone tylko do wymiany elementéw uszczelniajacych Megapress S wykonanych z FKM!
nr wzoru 4386

VdS FW DN dlaD O wew. s JP nr kat. GR
v 10 Y% 18,0 3 10 771010 55

v 15 Yo 22,3 3,5 10 771027 55

v v 20 % 27,9 3,5 10 771034 55
v v 25 1 34,7 3,5 10 771041 55
v v 32 1% 43,4 4,5 10 771058 55
v v 40 1% 49,3 4,5 10 771065 55
v v 50 2 61,4 4,7 10 7711072 55

VdS = dopuszczenie VdS
FW = systemy cieptownicze zgodne z AGFW FW 524

Megapress S XL-element uszczelniajacy

- FKM

- odporny na temperature do 140°C

Wskazéwka

Do zastosowania w innych zakresach zastosowania nalezy skonsultowacé sig z infolinig techniczna!

Przeznaczone tylko do wymiany elementéw uszczelniajgcych Megapress S XL wykonanych z FKM!
Nie nadaje si¢ do podtaczenia po stronie pierwotnej systeméw cieptowniczych zgodnie z AGFW

FW 524!
nr wzoru 4286XL
vds DN dlaD J wew. s JP nr kat. GR
v 65 22 77,4 6,5 1 758 653 56
v 80 3 90,7 6,5 1 758 660 56
v 100 4 116,5 6,5 1 758 677 56

VdS = dopuszczenie VdS
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